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ПРЕДИСЛОВИЕ

Происходящая в настоящий момент реформа общего
образования Российской Федерации связана с введением в
действие федеральных государственных образовательных
стандартов (далее — ФГОС). ФГОС начального общего обра#
зования был утвержден приказом Министерства образова#
ния и науки Российской Федерации в 2009 г., ФГОС основ#
ного общего образования — в 2010 г., ФГОС среднего общего
(полного) образования — в 2012 г. ФГОС — это рамочный
нормативный документ, который определяет три вида требо#
ваний к основной образовательной программе образователь#
ной организации, имеющей государственную аккреди#
тацию: требования к структуре программы, требования
к результатам освоения программы — предметным, метап#
редметным и личностным, требования к условиям реализа#
ции программы. Каждая образовательная организация,
имеющая государственную аккредитацию, разрабатывает
основную образовательную программу самостоятельно. Фе#
деральные государственные образовательные стандарты
обеспечивают вариативность содержания основных образо#
вательных программ, возможность формирования образова#
тельных программ различного уровня сложности и направ#
ленности с учетом образовательных потребностей и способ#
ностей обучающихся. Таким образом, при разработке
основной образовательной программы учитываются тип и
вид образовательной организации, образовательные потреб#
ности и запросы участников образовательного процесса.

Основная образовательная программа образовательного
учреждения складывается из программ начального общего,
основного общего и среднего (полного) общего образования
и включает три раздела: целевой, содержательный и орга#
низационный. Учитель#предметник принимает участие
прежде всего в формировании содержательного раздела
основной образовательной программы, так как именно
в этот раздел входят рабочие программы отдельных учебных
предметов, курсов, ориентированных на достижение пред#
метных, метапредметных и личностных результатов, опи#
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санных в целевом разделе основной образовательной про#
граммы.

Настоящее методическое пособие позволит учителю#пред#
метнику не только грамотно составить рабочую программу,
но и организовать деятельность на уроке, контролировать ее
результаты, использовать различные средства обучения,
в том числе электронные приложения к учебникам линии
и интернет#ресурсы.

Пособие предназначено учителям, работающим по учеб#
никам «Технология.  Технический труд» под редакцией
В. М. Казакевича и Г. А. Молевой. Пособие позволяет полу#
чить представление о целях, содержании, общей стратегии
обучения, воспитания и развития учащихся средствами дан#
ного учебного предмета, конкретизирует содержание сюжет#
ных линий образовательного стандарта, дает примерное рас#
пределение учебных часов по разделам курса и последова#
тельность изучения блоков, разделов и тем учебного
предмета с учетом межпредметных и внутрипредметных
связей, логики учебного процесса, возрастных особенностей
учащихся.

Пособие включает пояснительную записку; основное со#
держание с примерным распределением учебных  часов; тре#
бования к результатам освоения содержания курса; реко#
мендуемое тематическое планирование; рекомендации по
оснащению учебного процесса. В качестве приложения при#
ведены способы проверки достижения результатов обуче#
ния, рекомендации по работе с электронными приложения#
ми к учебникам.

Рекомендации по составлению
рабочей программы

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ  ЗАПИСКА

ОБЩАЯ  ХАРАКТЕРИСТИКА  УЧЕБНОГО  ПРЕДМЕТА

Основным предназначением учебного предмета «Тех#
нология» в системе общего образования является формиро#
вание трудовой и технологической культуры школьника,
системы технологических знаний и умений, воспитание тру#
довых, гражданских и патриотических качеств его личнос#
ти, их профессиональное самоопределение в условиях рынка
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труда, формирование гуманистически и прагматически ори#
ентированного мировоззрения. Предмет «Технология» явля#
ется необходимым компонентом общего образования школь#
ников, предоставляя им возможность овладеть основами
ручного и механизированного труда, управления техни#
кой, применить в практической деятельности полученные
знания.

Обучение школьников технологии строится на основе ос#
воения конкретных процессов преобразования и использова#
ния материалов, энергии, информации, объектов природной
и социальной среды.

Инвариантными образовательными целями технологиче#
ской подготовки молодежи в учреждениях общего образова#
ния на этапе основной школы являются: формирование у
учащихся технико#технологической грамотности, техноло#
гической культуры, культуры труда, этики деловых меж#
личностных отношений, развитие умений творческой сози#
дательной деятельности, подготовка к профессиональному
самоопределению и последующей социально#трудовой адап#
тации в обществе. Соответственно, независимо от вида изу#
чаемых технологий, содержанием примерной учебной про#
граммы по направлению «Технология. Технический труд»
предусматривается изучение материала по следующим
сквозным образовательным линиям:

� технологическая культура производства;
� распространенные технологии современного производ#

ства;
� культура и эстетика труда;
� получение, обработка, хранение и использование техни#

ческой информации;
� основы черчения, графики, дизайна;
� элементы домашней и прикладной экономики, предпри#

нимательства;
� знакомство с миром профессий, выбор жизненных, про#

фессиональных планов учащимися;
� влияние технологических процессов на окружающую

среду и здоровье человека;
� техническая творческая, проектная деятельность;
� история, перспективы и социальные последствия разви#

тия технологии и техники.
Учащиеся овладевают следующими общетрудовыми по#

нятиями и видами деятельности:
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� потребности, предметы потребления, потребительная
стоимость продукта труда, изделие или услуга, дизайн, про#
ект, конструкция;

� техническая документация, измерение параметров в
технологии и продукте труда; выбор, моделирование, конст#
руирование, проектирование объекта труда и технологии;

� методы и средства преобразования и использования
материалов, энергии и информации, объектов социальной
и природной среды;

� свойства конструкционных и природных поделочных
материалов;

� назначение, применение, хранение ручных инструмен#
тов и приспособлений;

� устройство, сборка, управление и обслуживание доступ#
ных и посильных технико#технологических средств про#
изводства (приборов, аппаратов, станков, машин, меха#
низмов);

� подготовка и организация трудовой деятельности на
рабочем месте; культура труда; механизация труда и автома#
тизация производства; технологическая культура произ#
водства;

� информационные технологии в производстве и сфере ус#
луг; перспективные технологии;

� функциональные стоимостные характеристики предме#
тов труда и технологий; себестоимость продукции; экономия
сырья, энергии, труда; производительность труда, анализ и
экономическое проектирование эффективной и рациональ#
ной организации производства продукта труда; реализация
продукции, цена, налог, доход и прибыль; начала марке#
тинга, менеджмента и предпринимательской деятельности;
бюджет семьи;

� экологичность технологий производства; безотход#
ные технологии, утилизация и рациональное использова#
ние отходов; социальные последствия применения техноло#
гий;

� планирование и организация рабочего места; научная
организация труда; средства и методы обеспечения безопас#
ности труда; культура труда; технологическая дисциплина;
этика общения на производстве;

� требования, предъявляемые различными массовыми
профессиями к подготовке и личным качествам человека.

Основой курса «Технология. Технический труд» являет#
ся блок разделов и тем «Создание изделий из конструкци#
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онных и поделочных материалов». Курс включает в себя
также разделы «Электротехника и электроника», «Техноло#
гия ведения дома», «Современное производство и професси#
ональное самоопределение», «Проектные и творческие рабо#
ты».

В зависимости от потребностей школьника, его семьи и
общества, достижений педагогической науки конкретный
учебный материал отбирался с учетом следующих положе#
ний:

� возможность познавательного, интеллектуального,
творческого, духовно#нравственного, эстетического и физи#
ческого развития учащихся;

� распространенность изучаемых технологий и орудий
труда в сфере производства, сервиса и домашнего хозяйства
и отражение в них современных научно#технических дости#
жений и художественного стиля;

� возможность освоения содержания на основе включе#
ния учащихся в разнообразные виды технологической де#
ятельности, имеющих практическую направленность;

� выбор объектов созидательной и преобразовательной де#
ятельности на основе изучения общественных, групповых
или индивидуальных потребностей;

� возможность реализации общетрудовой, доступной, без#
опасной практической направленности обучения, наглядно#
го представления методов и средств осуществления техноло#
гических процессов.

Каждая тема курса включает в себя основные теоре#
тические сведения, практические работы и рекомендуемые
объекты труда (в обобщенном виде). При этом предполагает#
ся, что изучение материала, связанного с практическими ра#
ботами, должно предваряться освоением учащимися необхо#
димого минимума теоретических сведений.

В курсе предусмотрено выполнение школьниками техни#
ческих творческих или проектных работ. Соответствующая
тема по учебному плану курса может даваться в конце каж#
дого года обучения. Вместе с тем методически возможно по#
строение годового учебного плана занятий с введением твор#
ческой проектной деятельности в учебный процесс с начала
или с середины учебного года. При организации творческой
или проектной деятельности учащихся очень важно акцен#
тировать их внимание на потребительском назначении того
изделия (потребительной стоимости), которое они выдвига#
ют в качестве творческой идеи.
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Основным дидактическим средством обучения техноло#
гии в основной школе является учебно#практическая де#
ятельность учащихся. Приоритетными методами являются
упражнения, лабораторно#практические, учебно#практиче#
ские работы, выполнение проектов. Все виды практических
работ направлены на освоение различных технологий обра#
ботки материалов, электромонтажных, строительно#отделоч#
ных и ремонтных санитарно#технических работ, графиче#
ских, расчетных и проектных операций.

Лабораторно#практические работы выполняются преиму#
щественно по материаловедению, а также по разделу «Ма#
шиноведение». Такие работы могут проводиться также по
разделам «Создание изделий из конструкционных и поде#
лочных материалов» и «Электротехнические работы» при
наличии необходимого учебного оборудования.

Для практических работ учитель в соответствии с имею#
щимися возможностями выбирает такой объект, процесс
или тему проекта для учащихся, чтобы охватить всю сово#
купность рекомендуемых в курсе технологических опера#
ций. При этом он должен учитывать посильность объекта
труда для школьников соответствующего возраста, а также
его общественную или личную значимость.

Темы раздела «Технология ведения дома» включают в се#
бя обучение элементам семейной экономики, освоение неко#
торых видов ремонтно#отделочных и санитарно#техниче#
ских работ. Соответствующие работы проводятся в форме
учебных упражнений. Для выполнения этих работ необходи#
мо силами школы подготовить соответствующие учебные
стенды и наборы раздаточного материала.

Для более глубокого освоения этого раздела следует орга#
низовывать технологическую практику школьников за счет
времени, отводимого из компонента образовательного уч#
реждения. Тематически она может быть связана с ремонтом
классного оборудования, школьных помещений и их сани#
тарно#технических коммуникаций (ремонт и окраска стен,
столов, стульев, восстановление или замена кафельных или
пластиковых покрытий, ремонт мебели, профилактика и ре#
монт санитарно#технических устройств, запорных механиз#
мов и др.).

Интегративный характер содержания обучения техноло#
гии предполагает построение образовательного процесса на
основе использования межпредметных связей. Это связи с
алгеброй и геометрией при проведении расчетных и графи#
ческих операций, с химией при характеристике свойств ма#
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териалов, с физикой при изучении устройства и принципов
работы машин и механизмов, современных технологий, с ис#
торией и искусством при освоении технологий традицион#
ных промыслов. При этом возможно проведение интеграль#
ных занятий, создание интегральных курсов или отдельных
разделов.

МЕСТО ПРЕДМЕТА В УЧЕБНОМ ПЛАНЕ 

В основной школе  технология изучается с 5 по
8 класс. Учебный план составляет 210/280 учебных часов.
В том числе в 5, 6 классах по 70 учебных часов из расчета
2 учебных часа в неделю, в 7, 8 классах по 35/(70 учебных
часов) из расчета 1 учебный час в неделю/(2 часа в неделю,
при этом дополнительный час выделяется из школьного
компонента). В соответствии с учебным планом курсу техно#
логии основной школы предшествует курс технологии на#
чальной школы.

РЕЗУЛЬТАТЫ ИЗУЧЕНИЯ ПРЕДМЕТА

Изучение технологии в основной школе по направле#
нию «Технический труд» обеспечивает достижение следую#
щих результатов.

Личностные результаты
1. Проявление познавательных интересов и активности

в данной области предметной технологической деятельнос#
ти.

2. Выражение желания учиться и трудиться в промыш#
ленном производстве для удовлетворения текущих и перс#
пективных потребностей.

3. Развитие трудолюбия и ответственности за качество
своей деятельности.

4. Овладение установками, нормами и правилами науч#
ной организации умственного и физического труда.

5. Самооценка своих умственных и физических способ#
ностей для труда в различных сферах с позиций будущей со#
циализации и стратификации.

6. Становление профессионального самоопределения в вы#
бранной сфере профессиональной деятельности.

7. Планирование образовательной и профессиональной
карьеры.

8. Осознание необходимости общественно полезного труда
как условия безопасной и эффективной социализации.
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9. Бережное отношение к природным и хозяйственным
ресурсам.

10. Готовность к рациональному ведению домашнего хо#
зяйства.

11. Проявление технико#технологического и экономиче#
ского мышления при организации своей деятельности.

12. Самооценка готовности к предпринимательской дея#
тельности в сфере технического труда.

Метапредметные результаты
1. Планирование процесса познавательно#трудовой дея#

тельности.
2. Определение адекватных условиям способов решения

учебной или трудовой задачи на основе заданных алгорит#
мов.

3. Комбинирование известных алгоритмов технического и
технологического творчества в ситуациях, не предполагаю#
щих стандартного применения одного из них.

4. Проявление нестандартного подхода к решению учеб#
ных и практических задач в процессе моделирования изде#
лия или технологического процесса.

5. Мотивированный отказ от образца объекта труда при
данных условиях, поиск новых решений возникшей техни#
ческой или организационной проблемы.

6. Самостоятельная организация и выполнение различ#
ных творческих работ по созданию технических изделий.

7. Виртуальное и натурное моделирование технических
и технологических процессов, объектов.

8. Приведение примеров, подбор аргументов, формулиро#
вание выводов по обоснованию технико#технологического и
организационного решения; отражение в устной или пись#
менной форме результатов своей деятельности.

9. Выявление потребностей, проектирование и создание
объектов, имеющих потребительскую стоимость.

10. Выбор для решения познавательных и коммуникатив#
ных задач различных источников информации, включая эн#
циклопедии, словари, интернет#ресурсы и другие базы
данных.

11. Использование дополнительной информации и интер#
нет#ресурсов при проектировании и создании объектов, име#
ющих личностную или общественно значимую потребитель#
скую стоимость.

12. Согласование и координация совместной познаватель#
но#трудовой деятельности с другими ее участниками.
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13. Объективное оценивание вклада своей познава#
тельно#трудовой деятельности в решение общих задач кол#
лектива.

14. Оценивание своей познавательно#трудовой деятель#
ности с точки зрения нравственных, правовых норм, эстети#
ческих ценностей по принятым в обществе и коллективе
требованиям и принципам.

15. Диагностика результатов познавательно#трудовой де#
ятельности по принятым критериям и показателям.

16. Обоснование путей и средств устранения ошибок или
разрешения противоречий в выполняемых технологических
процессах.

17. Соблюдение норм и правил культуры труда в соответ#
ствии с технологической культурой производства.

18. Соблюдение норм и правил безопасности познаватель#
но#трудовой деятельности и созидательного труда.

Предметные результаты
В познавательной сфере:

1) рациональное использование учебной и дополнитель#
ной технической и технологической информации для проек#
тирования и создания объектов труда;

2) оценка технологических свойств материалов и областей
их применения;

3) ориентация в имеющихся и возможных технических
средствах и технологиях создания объектов труда;

4) владение алгоритмами и методами решения техниче#
ских и технологических задач;

5) классификация видов и назначения методов получения
и преобразования материалов, энергии, информации, объек#
тов живой природы и социальной среды, а также соот#
ветствующих технологий промышленного производства;

6) распознавание видов, назначения материалов, инстру#
ментов и оборудования, применяемого в техническом труде;

7) владение кодами и методами чтения и способами гра#
фического представления технической и технологической
информации;

8) применение общенаучных знаний по предметам естест#
венно#математического цикла в процессе подготовки и осу#
ществления технологических процессов для обоснования
и аргументации рациональности деятельности;

9) владение способами научной организации труда, фор#
мами деятельности, соответствующими культуре труда и
технологической культуре производства;
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10) применение элементов прикладной экономики при
обосновании технологий и проектов.

В трудовой сфере:
1) планирование технологического процесса и процесса

труда;
2) подбор материалов с учетом характера объекта труда

и технологии;
3) проведение необходимых опытов и исследований при

подборе материалов и проектировании объекта труда;
4) подбор инструментов и оборудования с учетом требова#

ний технологии и материально#энергетических ресурсов;
5) проектирование последовательности операций и со#

ставление операционной карты работ;
6) выполнение технологических операций с соблюдением

установленных норм, стандартов и ограничений;
7) соблюдение норм и правил безопасности труда и пожар#

ной безопасности;
8) соблюдение трудовой и технологической дисциплины;
9) обоснование критериев и показателей качества проме#

жуточных и конечных результатов труда;
10) выбор и использование кодов и средств представления

технической и технологической информации и знаковых
систем (текст, таблица, схема, чертеж, эскиз, техноло#
гическая карта и др.) в соответствии с коммуникативной за#
дачей, сферой и ситуацией общения;

11) подбор и применение инструментов, приборов и обору#
дования в технологических процессах с учетом областей их
применения;

12) контроль промежуточных и конечных результатов
труда по установленным критериям и показателям с исполь#
зованием контрольных и мерительных инструментов;

13) выявление допущенных ошибок в процессе труда и
обоснование способов их исправления;

14) документирование результатов труда и проектной де#
ятельности;

15) расчет себестоимости продукта труда;
16) экономическая оценка возможной прибыли     с учетом

сложившейся ситуации на рынке товаров и услуг.
В мотивационной сфере:

1) оценка своей способности и готовности к труду в конк#
ретной предметной деятельности;

2) оценка своей способности и готовности к предпринима#
тельской деятельности;
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3) выбор профиля технологической подготовки в старших
классах полной средней школы или профессии в учреждени#
ях начального профессионального или среднего специаль#
ного обучения;

4) выраженная готовность к труду в сфере материального
производства;

5) согласование своих потребностей и требований с други#
ми участниками познавательно#трудовой деятельности;

6) осознание ответственности за качество результатов
труда;

7) наличие экологической культуры при обосновании объ#
екта труда и выполнении работ;

8) стремление к экономии и бережливости в расходовании
времени, материалов, денежных средств и труда.

В эстетической сфере:
1) дизайнерское проектирование технического изделия;
2) моделирование художественного оформления объекта

труда;
3) разработка варианта рекламы выполненного техниче#

ского объекта;
4) эстетическое и рациональное оснащение рабочего места

с учетом требований эргономики и научной организации
труда;

5) опрятное содержание рабочей одежды.
В коммуникативной сфере:
1) формирование рабочей группы для выполнения техни#

ческого проекта с учетом общности интересов и возможнос#
тей будущих членов трудового коллектива;

2) выбор знаковых систем и средств для кодирования
и оформления информации в процессе коммуникации;

3) оформление коммуникационной и технологической до#
кументации с учетом требований действующих стандартов;

4) публичная презентация и защита проекта технического
изделия;

5) разработка вариантов рекламных образов, слоганов
и лейблов;

6) потребительская оценка зрительного ряда действую#
щей рекламы.

В физической сфере:
1) развитие способностей к моторике и координации дви#

жений рук при работе с ручными инструментами и выполне#
нии станочных операций;

2) достижение необходимой точности движений при вы#
полнении различных технологических операций;
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3) соблюдение требуемой величины усилия, приклады#
ваемого к инструменту с учетом технологических требо#
ваний;

4) сочетание образного и логического мышления в процес#
се проектной деятельности.

В результате обучения по данной программе учащиеся
должны овладеть:

� трудовыми и технологическими знаниями и умениями
по преобразованию и использованию материалов, энергии,
информации, необходимыми для создания продуктов труда
в соответствии с их предполагаемыми функциональными
и эстетическими свойствами;

� умениями ориентироваться в мире профессий, оцени#
вать свои профессиональные интересы и склонности к изу#
чаемым видам трудовой деятельности, составлять жизнен#
ные и профессиональные планы;

� навыками самостоятельного планирования и ведения
домашнего хозяйства, культуры труда, уважительного отно#
шения к труду и результатам труда.

В результате изучения курса учащиеся должны

� знать: основные технологические понятия и характе#
ристики; назначение и технологические свойства материа#
лов; назначение и устройство применяемых ручных инстру#
ментов, приспособлений, машин и оборудования; виды,
приемы и последовательность выполнения технологических
операций, влияние различных технологий обработки мате#
риалов и получения продукции на окружающую среду и здо#
ровье человека; профессии и специальности, связанные с об#
работкой материалов, созданием изделий из них, получени#
ем продукции;

� уметь: рационально организовывать рабочее место; на#
ходить необходимую информацию в различных источниках,
применять конструкторскую и технологическую документа#
цию; составлять последовательность выполнения технологи#
ческих операций для изготовления изделия или получения
продукта; выбирать материалы, инструменты и оборудова#
ние для выполнения работ; выполнять по заданным крите#
риям технологические операции с использованием ручных
инструментов, приспособлений, машин и оборудования;
соблюдать требования безопасности труда и правила пользо#
вания ручными инструментами, машинами и оборудовани#
ем; осуществлять доступными мерительными средствами,
измерительными приборами и визуально по заданным образ#
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цам контроль качества изготавливаемого изделия (детали);
находить и устранять допущенные дефекты; проводить раз#
работку учебного проекта изготовления изделия или получе#
ния продукта с использованием освоенных технологий и до#
ступных материалов; планировать работы с учетом имею#
щихся ресурсов и условий; распределять работу при
коллективной деятельности;

� использовать приобретенные знания и умения в практи#
ческой деятельности и повседневной жизни для получения
технико#технологических сведений из разнообразных источ#
ников информации; организации индивидуальной и коллек#
тивной трудовой деятельности; изготовления или ремонта
изделий из различных материалов; создания изделий или
получения продукта с использованием ручных инструмен#
тов, машин, оборудования и приспособлений; контроля ка#
чества выполняемых работ с применением мерительных,
контрольных и разметочных инструментов; обеспечения без#
опасности труда; оценки затрат, необходимых для создания
объекта или услуги; построения планов профессионального
образования и трудоустройства.

Обеспечить достижение планируемых результатов освое#
ния основной образовательной программы, создать основу
для самостоятельного успешного усвоения обучающимися
новых знаний, умений, видов и способов деятельности дол#
жен системно#деятельностный подход. В соответствии с этим
подходом именно активность обучающихся признается осно#
вой достижения развивающих целей образования — знания
не передаются в готовом виде, а добываются учащимися в
процессе познавательной деятельности.

Одним из путей повышения мотивации и эффективности
учебной деятельности в основной школе является включе#
ние учащихся в учебно�исследовательскую и проектную де�
ятельность, которая имеет следующие особенности:

1) цели и задачи этих видов деятельности учащихся опре#
деляются как их личностными мотивами, так и социальны#
ми. Это означает, что такая деятельность должна быть
направлена не только на повышение компетентности подро#
стков в предметной области определенных учебных дисцип#
лин, не только на развитие их способностей, но и на создание
продукта, имеющего значимость для других;

2) учебно#исследовательская и проектная деятельность
должна быть организована таким образом, чтобы учащиеся
смогли реализовать свои потребности в общении со значимы#
ми, референтными группами одноклассников, учителей
и т. д. Строя различного рода отношения в ходе целенаправ#
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ленной, поисковой, творческой и продуктивной деятель#
ности, подростки овладевают нормами взаимоотношений
с разными людьми, умениями переходить от одного вида об#
щения к другому, приобретают навыки индивидуальной са#
мостоятельной работы и сотрудничества в коллективе;

3) организация учебно#исследовательских и проектных
работ школьников обеспечивает сочетание различных видов
познавательной деятельности. В этих видах деятельности
могут быть востребованы практически любые способности
подростков, реализованы личные пристрастия к тому или
иному виду деятельности.

СОДЕРЖАНИЕ, РЕАЛИЗУЕМОЕ
С ПОМОЩЬЮ ЛИНИИ УЧЕБНИКОВ

5 КЛАСС (70 ч, 2 ч в неделю)

Технология создания изделий 
из древесных и поделочных материалов 
с использованием плоскостных деталей (22 ч)

Основные теоретические сведения
Древесина и ее применение. Лиственные и хвойные поро#

ды древесины. Характерные признаки и свойства. Природ#
ные пороки древесины: сучки, трещины, гниль. Виды дре#
весных материалов: пиломатериалы, шпон, фанера. Профес#
сии, связанные с производством древесных материалов и
восстановлением лесных массивов.

Понятие об изделии и детали. Типы графических изобра#
жений: технический рисунок, эскиз, чертеж. Технический
рисунок плоскостной детали. Графическое изображение
конструктивных элементов деталей: отверстий, пазов, фа#
сок. Основные сведения о линиях на графических изображе#
ниях. Правила чтения графической документации по плос#
костным деталям.

Технологическая карта и ее назначение. Верстак, его уст#
ройство. Ручные инструменты и приспособления для обра#
ботки древесины. Основные технологические операции и
особенности их выполнения: разметка, пиление, опилива#
ние, отделка, соединение деталей, визуальный и инструмен#
тальный контроль качества деталей. Правила безопасности
труда при работе ручными столярными инструментами.

Экология заготовки и обработки древесины.
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Практические работы
1. Распознавание лиственных и хвойных древесных пород

по внешним признакам: цвету, текстуре.
2. Выявление природных пороков древесных материалов

и заготовок. Определение видов древесных материалов по
внешним признакам.

3. Чтение технического рисунка плоскостной детали: оп#
ределение материала изготовления, формы, размеров дета#
ли, конструктивных элементов. Определение последова#
тельности изготовления детали по технологической карте.

4. Организация рабочего места: рациональное размеще#
ние инструментов и заготовок; установка и закрепление за#
готовок в зажимах верстака; ознакомление с рациональны#
ми приемами работы ручными инструментами (измери#
тельной линейкой, столярным угольником, ножовкой,
напильником, лобзиком, абразивной шкуркой, молотком,
клещами).

5. Изготовление плоскостных деталей по техническим ри#
сункам и технологическим картам; выявление дефектов и их
устранение; соблюдение правил безопасности труда при ис#
пользовании ручного инструмента и оборудования верстака.
Уборка рабочего места.

Варианты объектов труда
Плоскостные игрушки, игры, кухонные и бытовые при#

надлежности, декоративно#прикладные изделия.

Технология изготовления изделий
из тонколистового металла и проволоки (22 ч)

Основные теоретические сведения
Металлы, их основные свойства и область применения.

Черные и цветные металлы. Листовой металл, жесть, фоль#
га. Проволока.

Профессии, связанные с добычей и производством ме#
таллов.

Понятие об изделии и детали. Типы графических изобра#
жений. Чертеж (эскиз) деталей из тонколистового металла
и проволоки. Графическое изображение конструктивных
элементов деталей: отверстий, пазов и т. п. Основные сведе#
ния о линиях чертежа. Правила чтения графической доку#
ментации для деталей.

Слесарный верстак и его назначение. Ручные инструмен#
ты и приспособления для обработки тонколистового ме#
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талла, их назначение. Основные технологические операции
обработки тонколистового металла и особенности их вы#
полнения.

Ручные инструменты и приспособления для обработки
проволоки, их назначение. Основные технологические опе#
рации обработки проволоки и особенности их выполнения.
Правила безопасности труда.

Практические работы
1. Распознавание видов металлов. Подбор заготовок для

изготовления изделия.
2. Чтение чертежей деталей из тонколистового металла и

проволоки. Определение последовательности изготовления
детали по технологической карте.

3. Организация рабочего места.
4. Изготовление деталей из тонколистового металла по

чертежу и технологической карте.
5. Визуальный и инструментальный контроль качества

деталей. Выявление дефектов и их устранение. Защитная
и декоративная отделка изделия.

6. Изготовление деталей из проволоки по чертежу и тех#
нологической карте.

7. Визуальный и инструментальный контроль качества
деталей. Выявление дефектов и их устранение.

8. Соблюдение правил безопасности труда.
9. Уборка рабочего места.

Варианты объектов труда
Головоломки, цепочки, крепежные детали, изделия

декоративного и бытового назначения, садово#огородный
инвентарь.

Электротехнические работы (4 ч)

Основные теоретические сведения
Общее понятие об электрическом токе, напряжении и со#

противлении. Виды источников тока и приемников электри#
ческой энергии. Условные графические обозначения на
электрических схемах. Понятие об электрической цепи и ее
принципиальной схеме.

Организация рабочего места для выполнения электромон#
тажных работ. Виды проводов. Инструменты для электро#
монтажных работ. Приемы монтажа и соединений устано#
вочных проводов.
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Устройство и применение пробника целостности электро#
проводки на основе гальванического источника тока и элект#
рической лампочки.

Правила безопасной работы с электроустановками и при
выполнении электромонтажных работ.

Профессии, связанные с выполнением электромонтаж#
ных и наладочных работ.

Практические работы
1. Чтение простой электрической схемы. Сборка электри#

ческой цепи из деталей конструктора с гальваническим ис#
точником тока. Проверка работы цепи при различных вари#
антах ее сборки.

2. Электромонтажные работы: ознакомление с видами и
приемами пользования электромонтажными инструмента#
ми; выполнение механического оконцевания, соединения
и ответвления проводов.

3. Оконцевание, соединение и ответвление проводов с ис#
пользованием пайки или механическим способом. Подклю#
чение проводов к электропатрону, выключателю, розетке.
Ознакомление с видами и приемами пользования электро#
монтажными инструментами.

4. Монтаж проводов в распределительной коробке. Изго#
товление удлинителя. Использование пробника для поиска
обрыва в цепи.

5. Проверка пробником соединений и проводов в простых
электрических цепях.

Варианты объектов труда
Модели низковольтных осветительных и сигнальных уст#

ройств, электрифицированные наглядные пособия.
Монтажные жгуты проводов, удлинители, электроустано#

вочные изделия, электрифицированные модели и наглядные
пособия.

Элементы техники (4 ч)

Основные теоретические сведения
Понятие о технике. Понятие о техническом устрой#

стве. Основная функция технических устройств. Поня#
тие о машине. Классификация машин. Типовые детали
машин.

Практическая работа
Ознакомление с типовыми деталями машин.
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Проектные работы (16 ч)

Основные теоретические сведения
Понятие о творчестве, творческом проекте.
Подготовительный этап: выбор и обоснование темы про#

екта (историческая и техническая справки, понятие об ин#
формации, источники информации, оформление списка ли#
тературы), формулировка идеи проекта.

Конструкторский этап: методы поиска новых техничес#
ких решений, план разработки вариантов конструкций, вы#
бор рациональной конструкции, конструкторская докумен#
тация.

Технологический этап: технологические задачи, выбор
инструментов и технологии изготовления, технологическая
документация (план работы по изготовлению изделия).

Этап изготовления изделия: организация рабочего места,
выполнение технологических операций, культура труда.

Заключительный этап: элементы экономического и эко#
логического обоснования; выводы по итогам работы, пись#
менный отчет по проекту; защита проекта.

Практические работы
Обоснование темы проекта, сбор и обработка необходимой

информации, составление исторической и технической
справки. 

Выбор рациональной конструкции изделия. 
Разработка конструкторской документации, выполнение

графического изображения (эскиз или рисунок) проекти#
руемого изделия. 

Составление плана изготовления изделия. 
Изготовление изделия. 
Разработка рекламного проспекта изделия. 
Выводы по итогам работы, оформление отчета о проде#

ланной работе, защита проекта.

Темы творческих проектов

1. Варианты изделий из древесины (игрушка «Буратино»,
панно «Гусенок», динамическая игрушка «Цыплята»).

2. Варианты изделий из проволоки и металла (игрушка
«Головоломка», коробочка, подвес).

3. Варианты комплексных изделий (динамическая иг#
рушка «Кошка», сувенир «Топорик», сувенир «Пила»).

Резервное время (2 ч)
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6 КЛАСС (70 ч, 2 ч в неделю)

Технология изготовления изделий
из древесных и поделочных материалов
с использованием деталей призматической
и цилиндрической формы (22 ч)

Основные теоретические сведения
Виды пиломатериалов. Влияние технологий обработки

материалов на окружающую среду и здоровье человека. Тех#
нологические пороки древесины.

Профессии, связанные с обработкой древесины и древес#
ных материалов.

Представления о способах изготовления деталей различ#
ных геометрических форм. Графическое изображение дета#
лей призматической и цилиндрической форм. Конструктив#
ные элементы деталей и их графическое изображение.
Правила чтения чертежей деталей призматической и ци#
линдрической форм.

Ручные инструменты и приспособления для изготовления
деталей призматической формы. Устройство и назначение
рейсмуса, стусла, строгальных инструментов (рубанка,
шерхебеля), стамески. Инструменты и крепежные изделия
для сборочных работ.

Сверлильный станок: устройство, назначение, приемы
работы.

Основные технологические операции и особенности их
выполнения. Правила безопасности труда при работе ручны#
ми столярными инструментами.

Организация рабочего места токаря. Ручные инструмен#
ты и приспособления для изготовления деталей цилиндриче#
ской формы на токарном станке. Назначение плоских и
полукруглых резцов. Устройство штангенциркуля и спосо#
бы выполнения измерений. Основные технологические опе#
рации точения и особенности их выполнения; контроль ка#
чества. Правила безопасности труда при работе на токарном
станке.

Практические работы

1. Определение видов пиломатериалов. Выбор пиломате#
риалов и заготовок с учетом природных и технологических
пороков древесины.

2134970o2.fm  Page 21  Monday, September 9, 2013  4:54 PM



22

2. Чтение чертежей (эскизов) деталей призматической и
цилиндрической форм: определение материала, геометриче#
ской формы, размеров детали и ее конструктивных элемен#
тов; определение допустимых отклонений размеров при
изготовлении деталей. Определение последовательности из#
готовления деталей и сборки изделия по технологической
карте.

3. Организация рабочего места столяра: подготовка рабо#
чего места и инструментов; закрепление заготовок в зажи#
мах верстака. Ознакомление с рациональными приемами ра#
боты ручными инструментами, приспособлениями и сверле#
нии отверстий с помощью сверлильного станка.

4. Изготовление изделий из деталей призматической фор#
мы по чертежу и технологической карте: выбор заготовок,
определение базовой поверхности, разметка с использовани#
ем рейсмуса; определение припуска на обработку; строгание
заготовки, пиление с использованием стусла. Разметка и из#
готовление уступов, долбление древесины; соединение дета#
лей вполдерева, на круглый шип, с использованием наклад#
ных деталей; предварительная сборка и подгонка деталей
изделия. Сборка деталей изделия на клею, с использова#
нием гвоздей и шурупов. Защитная и декоративная отделка
изделия.

5. Визуальный и инструментальный контроль качества
деталей. Выявление дефектов и их устранение.

6. Соблюдение правил безопасности труда при работе руч#
ными столярными инструментами и на сверлильном станке.

7. Организация рабочего места токаря: установка росто#
вых подставок, подготовка и рациональное размещение ин#
струментов; подготовка и закрепление заготовки, установка
подручника, проверка станка на холостом ходу. Выполнение
рациональных приемов работы при изготовлении изделий на
токарном станке по обработке древесины.

8. Изготовление деталей цилиндрической формы на то#
карном станке. Визуальный и инструментальный контроль
качества деталей. Выявление дефектов и их устранение. За#
щитная и декоративная отделка изделия. Соблюдение пра#
вил безопасности труда при работе на токарном станке.

Варианты объектов труда

Игрушки и настольные игры, инструменты для подвиж#
ных игр, ручки, изделие для украшения интерьера, кормуш#
ки, готовальни, кухонные и бытовые принадлежности.
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Технология изготовления изделий 
из сортового проката и искусственных 
материалов (22 ч)

Основные теоретические сведения
Металлы и сплавы, основные технологические свойства

металлов и сплавов. Основные способы обработки металлов:
резание, пластическая деформация, литье. Влияние тех#
нологий обработки материалов на окружающую среду и
здоровье человека. Профессии, связанные с обработкой ме#
таллов.

Сталь как основной конструкционный сплав. Инструмен#
тальные и конструкционные стали. Виды сортового проката.

Виды искусственных материалов. Назначение и область
применения искусственных материалов в машиностроении.
Особенности обработки искусственных материалов. Эко#
логическая безопасность при изготовлении, применении
и утилизации искусственных материалов.

Представления о геометрической форме детали и способах
ее получения. Графическое изображение объемных деталей.
Конструктивные элементы деталей и их графическое изобра#
жение. Основные сведения о видах проекций деталей на чер#
тежах. Правила чтения чертежей деталей и изделий.

Особенности работы с металлом на сверлильном станке.
Назначение ручных инструментов и приспособлений для

изготовления деталей и изделий из сортового проката. Спо#
собы работы с инструментами.

Назначение инструментов и приспособлений для изготов#
ления заклепочных соединений. Виды заклепок. Основные
технологические операции изготовления деталей из сортово#
го проката и искусственных материалов, особенности их вы#
полнения: правка, разметка, резание ножовкой, опиливание
кромок, сверление отверстий, рубка зубилом, гибка, отдел#
ка.

Технология соединения деталей в изделии на заклепках.
Соблюдение правил безопасности труда.
Профессии и специальности рабочих, занятых выполне#

нием слесарных и слесарно#сборочных работ.

Практические работы
1. Определение видов сортового проката. Подбор загото#

вок для изготовления изделия с учетом формы деталей и ми#
нимизации отходов.

2. Чтение чертежа детали: определение материала, гео#
метрической формы, размеров детали и ее конструктивных

2134970o2.fm  Page 23  Monday, September 9, 2013  4:54 PM



24

элементов; определение допустимых отклонений размеров
при изготовлении деталей.

3. Определение последовательности изготовления деталей
и сборки изделия по чертежу и технологической карте.

4. Организация рабочего места: рациональное размеще#
ние инструментов и заготовок на слесарном верстаке; за#
крепление заготовок в тисках; ознакомление с рациональ#
ными приемами работы ручными инструментами и на свер#
лильном станке.

5. Изготовление изделий из сортового проката по чертежу
и технологической карте.

6. Визуальный и инструментальный контроль качества
деталей. Выявление дефектов и их устранение.

7. Защитная и декоративная отделка изделия.
8. Соединение деталей изделия на заклепках.
9. Изготовление изделий декоративно#прикладного на#

значения с использованием технологий художественной
обработки материалов.

Варианты объектов труда
Садово#огородный инструмент, подсвечники, элементы

декоративного оформления интерьера, слесарный инстру#
мент, предметы бытового назначения.

Электротехнические устройства (4 ч)

Основные теоретические сведения
Организация рабочего места при выполнении электротех#

нических работ. Условные обозначения элементов электро#
технических устройств на принципиальных схемах.

Электромагнит и его применение в электротехнических
устройствах. Принцип действия и устройство электромаг#
нитного реле.

Правила безопасной работы с электроустановками и при
выполнении электромонтажных работ.

Профессии, связанные с производством, эксплуатацией
и обслуживанием электротехнических устройств.

Практические работы
1. Чтение схем электрических цепей, включающих элек#

тромагнитные устройства.
2. Разработка схем и сборка моделей электротехнических

установок и устройств с электромагнитом из деталей элек#
троконструктора. Проверка моделей в действии.

2134970o2.fm  Page 24  Monday, September 9, 2013  4:54 PM



25

3. Проверка работы промышленного низковольтного
электромагнитного реле. 

4. Сборка устройств с реле.

Варианты объектов труда
Модели различных устройств из деталей электроконст#

руктора, электромагнитные реле, модели устройств с элек#
тромагнитом из деталей механического конструктора.

Элементы техники (4 ч)

Основные теоретические сведения
Понятие о рабочей машине. Технологические машины и

их рабочие органы. Транспортные машины и их рабочие
органы. Принципы резания в технике. Принципы вращения
в технике. История появления наземных транспортных ма#
шин. Водный и воздушный транспорт. Транспортирующие
машины.

Практические работы
1. Решение технических задач.
2. Сбор и обработка информации для сообщения.

Проектные работы (16 ч)

Основные теоретические сведения
Подготовительный этап: правила выбора темы проекта,

обоснование темы, историческая и техническая справки,
оформление списка литературы, формулировка идеи про#
екта.

Конструкторский этап: требования к конструкции изде#
лия, решение конструкторских задач, выбор рациональной
конструкции и материала изделия, преобразование в новые
формы, необходимая документация.

Технологический этап: выбор инструментов и технологии
изготовления, технологическая документация.

Этап изготовления изделия: организация рабочего места,
выполнение технологических операций, культура труда.

Заключительный этап: экономическое и экологическое
обоснования, рекламное объявление; выводы по итогам
работы, письменный отчет по проекту, защита проекта.

Практические работы
Выбор и обоснование темы проекта, сбор и обработка необ#

ходимой информации, составление исторической и техни#
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ческой справки. Выбор рациональной конструкции изделия
и материала, разработка формы изделия. Разработка
конструкторской документации, выполнение графического
изображения (эскиз, рисунок или схема) проектируемого
изделия. Составление плана изготовления изделия.
Изготовление изделия. Экономическое и экологическое
обоснование проекта, разработка рекламного проспекта
изделия. Выводы по итогам работы; оформление отчета
о проделанной работе, защита проекта.

Темы творческих проектов

1. Изделия из древесины (подставка для бумаги,
полочка, игрушка#игра «Жираф», динамическая игрушка
«Львенок», вешалка для полотенца, набор для кухни).

2. Изделия из проволоки и металла (уголок мебельный,
крючок, ручка, цепь дверная).

3. Комплексные изделия (рыхлитель, плоскорез, совок,
подсвечник, пробник электрический, контурная модель го#
ночного автомобиля с резиновым двигателем).

Резервное время (2 ч)

7 КЛАСС (35 ч, 1 ч в неделю/70 ч, 2 ч в неделю)*

Технология изготовления изделий 
из древесных и поделочных материалов 
с использованием сложных соединений 
(11 ч/22 ч)

Основные теоретические сведения
Строение древесины. Технологические и декоративные

свойства древесины. Зависимость области применения дре#
весины от ее свойств. Правила сушки и хранения древесины.
Профессии, связанные с созданием изделий из древесины
и древесных материалов.

Понятие о многодетальном изделии и его графическом
изображении. Виды и способы соединений деталей в издели#
ях из древесины. Угловые, серединные и ящичные шиповые
соединения, их элементы и конструктивные особенности.
Способы фиксации деталей. Способы отделки изделий.

* Под чертой указано количество часов при преподавании техно#
логии 2 ч в неделю, за счет резерва времени в базисном учебном
(образовательном) плане.
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Графическое изображение соединений деталей на черте#
жах. Общие сведения о сборочных чертежах. Спецификация
составных частей и материалов. Правила чтения сборочных
чертежей.

Себестоимость производства и порядок ее расчета.

Практические работы
1. Выбор породы древесины, вида пиломатериалов и заго#

товок для изготовления изделия с учетом основных техноло#
гических и декоративных свойств, минимизации отходов.

2. Анализ образца или изображения многодетального из#
делия: определение назначения, количества и формы дета#
лей изделия, определение их взаимного расположения, спо#
собов и видов соединения деталей изделия.

3. Изготовление деталей изделия по чертежу с примене#
нием ручных инструментов и технологических машин. Со#
единение деталей изделия на шипах с использованием руч#
ных инструментов и приспособлений. Сборка изделия.
Защитная и декоративная отделка изделия. Визуальный
и инструментальный контроль качества деталей. Выявление
дефектов и их устранение. Соблюдение правил безопасности
труда при работе ручными инструментами и на технологиче#
ских машинах.

Расчет примерной себестоимости изделия.

Варианты объектов труда
Шкатулки, ящики, полки, скамейки, садовая мебель, иг#

рушки, модели и игры, дидактические пособия, кормушки,
готовальни, кухонные и бытовые принадлежности.

Технология изготовления изделий 
из металла и искусственных материалов 
с использованием точеных деталей (11 ч/22 ч)

Основные теоретические сведения
Металлы и сплавы, их механические свойства. Виды тер#

мообработки. Основные способы изменения свойств метал#
лов и сплавов. Особенности изготовления изделий из
пластмасс.

Профессии, связанные с созданием изделий из металлов
и пластмасс. 

Точность обработки и качество поверхности деталей.
Графическое изображение деталей цилиндрической фор#

мы. Представления о способах получения деталей цилинд#
рической формы. Конструктивные элементы деталей и их
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графическое изображение: отверстия, уступы, канавки, фас#
ки. Основные сведения о видах проекций деталей на черте#
же. Правила чтения чертежей.

Виды соединений и их классификация. Резьбовое соеди#
нение и его конструктивные особенности. Типовые детали
резьбовых соединений. Графическое изображение резьбовых
соединений на чертежах. Общие сведения о сборочных чер#
тежах. Спецификация составных частей и материалов. Пра#
вила чтения сборочных чертежей.

Токарно#винторезный станок: устройство, назначение,
приемы работы.

Инструменты и приспособления для работы на токарном
станке. Виды и назначение токарных резцов. Основные эле#
менты токарного резца. Основные операции токарной обра#
ботки и особенности их выполнения: черновое и чистовое то#
чение цилиндрических поверхностей; вытачивание конст#
руктивных элементов. Особенности точения изделий из ис#
кусственных материалов.

Фрезерный станок: устройство, назначение, приемы рабо#
ты. Инструменты и приспособления для работы на фрезер#
ном станке. Виды и назначение фрез. Основные элементы
фрез. Основные операции фрезерной обработки и особеннос#
ти их выполнения: черновое и чистовое фрезерование по#
верхностей.

Ручные инструменты и приспособления для нарезания
резьбы на стержнях и в отверстиях, сборки изделия; их уст#
ройство и назначение. Метрическая резьба. Основные тех#
нологические операции изготовления резьбы на стержнях
и отверстиях.

Контроль качества.
Правила безопасности труда.
Профессии и специальности рабочих, занятых выполне#

нием токарных и фрезерных работ.

Практические работы
1. Чтение чертежа детали цилиндрической формы: опре#

деление материала, размеров детали и ее конструктивных
элементов; определение допустимых отклонений размеров
при изготовлении деталей.

2. Определение последовательности изготовления деталей
и сборки изделия по чертежу и технологической карте.

3. Организация рабочего места токаря. Ознакомление
с рациональными приемами работы на токарном станке.

4. Изготовление деталей цилиндрической формы на то#
карно#винторезном станке. Визуальный и инструменталь#

2134970o2.fm  Page 28  Monday, September 9, 2013  4:54 PM



29

ный контроль качества деталей. Выявление дефектов и их
устранение.

5. Защитная и декоративная отделка изделия. Соблюде#
ние правил безопасности труда.

6. Изготовление резьбовых соединений: определение диа#
метра стержня и отверстия; протачивание стержня и сверле#
ние отверстия; нарезание резьбы плашкой и метчиками.
Контроль качества резьбы.

Варианты объектов труда

Оправки для гибки листового металла, инструменты, де#
тали крепежа, детали моделей и наглядных пособий, детали
для ремонта бытовых промышленных изделий, транспорт#
ных средств, изделия бытового назначения.

Электротехнические работы (2 ч/4 ч)

Основные теоретические сведения

Понятие о преобразовании неэлектрических величин в
электрические сигналы. Виды датчиков: механические, кон#
тактные, биметаллические реле.

Понятие об автоматическом контроле и регулировании.
Виды и назначение автоматических устройств. Элементы
автоматики в бытовых электротехнических устройствах.
Простейшие схемы устройств автоматики.

Влияние электротехнических и электронных приборов на
окружающую среду и здоровье человека.

Правила безопасной работы с электроустановками и при
выполнении электромонтажных работ.

Профессии, связанные с производством, эксплуатацией
и обслуживанием электротехнических и электронных уст#
ройств.

Практическая работа

Сборка из деталей электроконструктора модели автомати#
ческой сигнализации достижения максимального уровня
жидкости или температуры.

Варианты объектов труда

Регулятор уровня жидкости, терморегулятор, сигнализа#
торы уровней, бытовые светильники, модели устройств авто#
матики.
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Ремонтно7отделочные работы (2 ч/4 ч)

Основные теоретические сведения

Виды ремонтно#отделочных работ. Современные матери#
алы для выполнения ремонтно#отделочных работ в жилых
помещениях. Инструменты и приспособления для выполне#
ния малярных работ.

Правила безопасной работы при окрашивании поверх#
ностей.

Назначение и виды обоев. Виды обойных клеев. Техноло#
гии наклейки обоев встык и внахлест.

Профессии, связанные с выполнением ремонтно#отделоч#
ных и строительных работ.

Практические работы

Подготовка поверхностей стен помещений под окраску
или оклейку: заделка трещин, шпатлевание, шлифовка. 

Подбор и составление перечня инструментов. 
Выбор краски по каталогам. 
Подбор обоев по каталогам и образцам. 
Выбор обойного клея под вид обоев. 
Выполнение эскизов оформления стен декоративными

элементами. 
Оформление эскиза приусадебного (пришкольного) участ#

ка с использованием декоративных растений.

Варианты объектов труда

Учебные стенды, стены с дефектами в классных комнатах
и рекреациях школы. Образцы обоев. Проспекты клеев
и красок. Справочники и рекламные буклеты строительных
и отделочных материалов.

Элементы техники (2 ч/4 ч)

Основные теоретические сведения

Понятие о механизме. Способы передачи механического
движения. Понятие о передаточном отношении. Понятие
о кинематической цепи. Условные обозначения элементов
на кинематических схемах.

Практические работы
Чтение кинематических схем. Решение технических

задач.
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Проектные работы (6 ч/12 ч)

Основные теоретические сведения
Подготовительный этап: выбор и обоснование темы

проекта, историческая и техническая справки, оформление
списка литературы.

Конструкторский этап: конструкторские задачи, выбор
рациональной конструкции, основы композиции, конструк#
торская документация.

Технологический этап: план работы по изготовле#
нию изделия, технологические задачи, выбор инструментов
и технологии изготовления, технологическая документа#
ция.

Этап изготовления изделия: организация рабочего мес#
та, выполнение технологических операций, культура тру#
да.

Заключительный этап: экономическое и экологическое
обоснование; выбор формы рекламы и сбыта; выводы по
итогам работы, отчет по проекту, защита проекта.

Практические работы

Составление индивидуальной программы исследователь#
ской работы.

Выбор объекта проектирования, выявление потребности
в изделии и обоснование темы проекта, сбор и обработка
необходимой информации, составление исторической и
технической справки. Выбор рациональной конструкции
изделия. Разработка конструкторской документации, вы#
полнение графического изображения проектируемого изде#
лия. Изготовление изделия. Экономическое и экологическое
обоснование проекта, разработка рекламного проспекта
изделия. Выводы по итогам работы, оформление отчета
о проделанной работе, защита проекта.

Темы творческих проектов
1. Изделия из древесины (шахматы, полка к умывальни#

ку, вешалка для полотенец, киянка).
2. Изделия из металла (эксцентриковый зажим для лобзи#

ка, рейсмус#жестянщик).
3. Комплексные изделия (мотыга, грабли, вешалка, те#

лежка, маятник Максвелла, электрифицированная игрушка
«Твердая рука», электровикторина «Виды тканей», мотыж#
ка#полольник).

Резервное время (1 ч/2 ч)
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8 КЛАСС (35 ч, 1 ч в неделю/70 ч, 2 ч в неделю)

Изготовление изделий из древесных 
и поделочных материалов 
декоративно7прикладного назначения (9 ч/18 ч)

Основные теоретические сведения
Традиционные виды декоративно#прикладного творчест#

ва и народных промыслов России. Региональные виды
декоративно#прикладного творчества (ремесел). Роль деко#
ративно#прикладного творчества в создании объектов
рукотворного мира. Основной принцип художественно#
прикладного конструирования: единство функционального
назначения и формы изделия. Эстетические и эргономиче#
ские требования к изделию. Учет технологии изготовления
изделия и свойств материала. Основные средства художест#
венной выразительности. Виды поделочных материалов и их
свойства.

Понятия о композиции.
Виды и правила построения орнаментов. Технологии ху#

дожественной резьбы и точения.

Практические работы
1. Ознакомление с характерными особенностями различ#

ных видов декоративно#прикладного творчества народов
России.

2. Определение требований к создаваемому изделию. Раз#
работка эскизов изделий и их декоративное оформление (по
одному из направлений художественной обработки мате#
риалов).

3. Выбор материалов с учетом декоративных и технологи#
ческих свойств, эксплуатационных качеств изделий. Опре#
деление последовательности изготовления деталей и сборки
изделия.

4. Изготовление изделия с применением технологий руч#
ной и машинной обработки из конструкционных и поделоч#
ных материалов.

5. Подготовка поверхности изделия к отделке. Декоратив#
ная отделка поверхности изделия.

Соблюдение правил безопасности труда.

Варианты объектов труда
Предметы хозяйственно#бытового назначения, игрушки,

кухонные принадлежности, предметы интерьера и детали
мебели, украшения, бижутерия.
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Технология изготовления изделий 
из металлов и пластмасс (9 ч/18 ч)

Основные теоретические сведения
Быстрорежущие стали, твердые сплавы, минералокера#

мические материалы и их применение. Отклонения, допус#
ки и посадки на размеры соединяемых деталей. Шерохо#
ватость обработанной поверхности. Понятие о режиме
резания. Нарезание резьбы плашками и метчиками на
токарно#винторезном станке. Технологии обработки отвер#
стий на токарно#винторезном станке. Отрезание заготовок
отверстий на токарно#винторезном станке. Обрезание за#
готовок и вытачивание канавок. Техника измерения микро#
метром.

Классификация пластмасс. Свойства и применение пласт#
масс. Технология ручной обработки пластмасс. Технология
токарной обработки пластмасс.

Практические работы
1. Распознавание видов стали.
2. Чтение чертежей деталей из стали.
3. Организация рабочего места.
4. Изготовление деталей из стали по чертежу и техно#

логической карте.

Электротехнические работы (2 ч/4 ч)

Основные теоретические сведения
Применение электродвигателей в быту, промышленнос#

ти, на транспорте. Общая характеристика принципов работы
двигателей постоянного и переменного тока.

Схемы подключения коллекторного двигателя к источни#
ку тока. Методы регулирования скорости и изменение на#
правления вращения (реверсирования) ротора коллекторно#
го двигателя.

Профессии, связанные с производством, эксплуатацией
и обслуживанием электротехнических и электронных уст#
ройств.

Практические работы
1. Сборка модели электропривода с двигателем постоян#

ного тока из деталей конструктора. Подбор деталей. Монтаж
цепи модели. Испытание модели.

2. Сборка цепи электропривода с низковольтными элек#
тродвигателями и коммутационной аппаратурой.
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Варианты объектов труда
Модели устройств из деталей конструктора, цепи электро#

привода с низковольтными электродвигателями и коммута#
ционной аппаратурой.

Санитарно7технические работы (2 ч/4 ч)

Основные теоретические сведения
Схемы горячего и холодного водоснабжения в многоэтаж#

ном доме. Система канализации в доме.
Виды инструментов и приспособлений для санитарно#тех#

нических работ. Их назначение, способы и приемы работы
с ними.

Устройство водоразборных кранов и вентилей. Способы
монтажа кранов, вентилей и смесителей. Устройство слив#
ных бачков различных типов.

Причины подтекания воды в водоразборных кранах и вен#
тилях, сливных бачках. Способы ремонта.

Утилизация бытовых отходов. Экологические проблемы,
связанные с утилизацией бытовых отходов.

Профессии, связанные с выполнением санитарно#техниче#
ских или ремонтно#отделочных работ.

Практические работы
Ознакомление с системами водоснабжения и канализа#

ции в школе и дома. Ознакомление с сантехническими инст#
рументами и приспособлениями. Изготовление троса для
чистки канализационных труб. Изготовление резиновых
шайб и прокладок к вентилям и кранам.

Разборка и сборка запорных устройств системы водоснаб#
жения. Учебные работы по замене прокладок и установке но#
вых герметизирующих колец в запорных устройствах.

Варианты объектов труда
Трос для чистки канализационных труб, резиновые шай#

бы и прокладки для санитарно#технических устройств, за#
порные устройства системы водоснабжения.

Элементы техники (2 ч/4 ч)

Основные теоретические сведения
Преобразование энергии и ее эффективное использование.

Энергетические машины. Классификация двигателей.
Действие сил в машинах.
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Практическая работа
Решение технических задач.

Профессиональное самоопределение (2 ч/4 ч)

Основные теоретические сведения
Роль профессии в жизни человека. Виды массовых про#

фессий сферы производства и сервиса в регионе. Региональ#
ный рынок труда и его конъюнктура. Специальность, произ#
водительность и оплата труда.

Профессиональные качества личности. Профессиональ#
ный отбор кадров. Диагностика и самодиагностика профес#
сиональной пригодности к выбранному виду профессиональ#
ной деятельности.

Источники получения информации о профессиях и путях
профессионального образования. Выбор и характеристика
по справочнику условий поступления и обучения в про#
фессиональном учебном заведении.

Возможности построения карьеры в профессиональной
деятельности.

Практические работы
1. Ознакомление по Единому тарифно#квалификационно#

му справочнику с массовыми профессиями. Ознакомление
с массовыми профессиями региона. Анализ предложений
работодателей на региональном рынке труда.

2. Поиск информации о возможностях получения профес#
сионального образования в различных источниках, включая
Интернет.

3. Диагностика склонностей и качеств личности.
4. Построение планов профессионального образования

и трудоустройства.

Варианты объектов труда
Единый тарифно#квалификационный справочник. Спра#

вочники профессиональных учебных заведений. Справочни#
ки бюро по трудоустройству. Объявления в средствах
массовой информации. Сборники тестов и опросников. Про#
граммы ПК. Ресурсы Интернета.

Бюджет семьи (2 ч/4 ч)

Основные теоретические сведения
Источники семейных доходов и бюджет семьи. Потреб#

ности человека. Минимальные и оптимальные потребности
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членов семьи. Рациональное планирование расходов на основе
актуальных потребностей семьи.

Потребительский кредит. Как правильно распорядиться
свободными средствами.

Практические работы
Оценка имеющихся и возможных источников доходов

семьи. 
Планирование расходов семьи с учетом ее состава на неде#

лю, месяц, год. 
Изучение цен на рынке товаров и услуг с целью миними#

зации расходов в бюджете семьи.

Варианты объектов труда
Рекламные справочники по товарам и услугам, сборники

законов РФ, предприятия торговли. Объекты ремесел и про#
мыслов. Бытовые услуги.

Проектные работы (6 ч/12 ч)

Основные теоретические сведения
Подготовительный этап: выбор и обоснование темы

проекта, историческая и техническая справки, оформление
списка литературы.

Конструкторский этап: дизайнерская задача, конструк#
торская документация.

Технологический этап: технологические задачи, выбор
инструментов и технологии изготовления, технологическая
документация.

Этап изготовления изделия: организация рабочего места,
выполнение технологических операций, культура труда.

Заключительный этап: экономическое и экологическое
обоснование, форма рекламы изделия, выводы по итогам
работы, отчет по проекту, защита проекта.

Практические работы
Выбор объекта проектирования, выявление потребности

в изделии и обоснование темы проекта, сбор и обработка
необходимой информации, составление исторической и
технической справок. Анализ существующего состояния,
выбор рациональной конструкции изделия, составление
композиции, разработка конструкторской документации на
проектируемое изделие. Разработка технологической доку#
ментации. Изготовление изделия. Экономическое обоснова#
ние проекта; экологическое обоснование, выбор формы
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рекламы изделия. Выводы по итогам работы, оформление
отчета о проделанной работе, защита проекта.

Темы творческих проектов

1. Изделия из металла (струбцина, струбцина универсаль#
ная, вороток, вороток универсальный).

2. Изделия из древесины (солонка «Грибок» из березы,
лавочка, яйцо пасхальное).

3. Комплексные изделия (подсвечник, подсвечник элек#
трический, стенд#книжка для школьного кабинета).

Резервное время (1 ч/2 ч)
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т
а

бл
.

Те
м

а
 и

 н
о

м
е

р
 

у
р

о
к

а
О

сн
о

в
н

о
е

 с
о

д
е

р
ж

а
н

и
е

О
сн

о
в

н
ы

е
 в

и
д

ы
 д

е
я

те
л

ь
н

о
ст

и
 у

ч
а

щ
и

х
ся

ти
е 

о 
те

х
н

и
ч

ес
к

ом
 з

ад
ан

и
и

. 
Э

та
п

ы
 п

р
ое

к
#

ти
р

ов
ан

и
я

 и
 к

он
ст

р
у

и
р

ов
ан

и
я

. 
Г

ос
у

д
ар

ст
#

ве
н

н
ы

е 
ст

ан
д

ар
ты

 н
а 

ти
п

ов
ы

е 
д

ет
ал

и
 

и
 д

ок
у

м
ен

та
ц

и
ю

 (
Е

С
К

Д
 и

 Е
С

Т
Д

).
 

К
л

ас
си

ф
и

к
ац

и
я

 п
р

ои
зв

од
ст

в
ен

н
ы

х
 т

ех
н

о#
л

ог
и

й
. 

Т
ех

н
ол

ог
и

ч
ес

к
ая

 и
 т

р
у

д
ов

ая
 д

и
с#

ц
и

п
л

и
н

а 
н

а 
п

р
ои

зв
од

ст
ве

. 
П

р
и

м
ен

ен
и

е 
П

К
п

р
и

 п
р

ое
к

ти
р

ов
ан

и
и

. 
М

ет
од

ы
 о

п
р

ед
ел

ен
и

я
 

се
бе

ст
ои

м
ос

ти
 и

зд
ел

и
я

. 
П

р
ои

зв
од

и
те

л
ь#

н
ос

ть
 т

р
у

д
а.

 С
еб

ес
то

и
м

ос
ть

. 
Ц

ен
а 

и
зд

ел
и

я
 

к
ак

 т
ов

ар
а.

 О
сн

ов
н

ы
е 

ви
д

ы
 п

р
ое

к
тн

ой
 д

о#
к

у
м

ен
та

ц
и

и
. 

С
п

ос
об

ы
 п

р
ов

ед
ен

и
я

 п
р

ез
ен

#
та

ц
и

и
 п

р
ое

к
то

в
. 

В
и

д
ы

 п
р

ое
к

тн
ой

 д
ок

у
м

ен
#

та
ц

и
и

. 
С

п
ос

об
ы

 э
к

он
ом

и
ч

ес
к

ой
 о

ц
ен

к
и

л
и

й
. 

С
об

л
ю

д
ен

и
е 

ст
ан

д
ар

то
в

 н
а 

м
ас

со
вы

е 
и

зд
ел

и
я

. 
К

он
ст

р
у

и
р

ов
ан

и
е 

и
 д

и
за

й
н

#п
р

ое
к

#
ти

р
ов

ан
и

е.
 В

ы
п

ол
н

ен
и

е 
эс

к
и

за
 и

зд
ел

и
я

. 
П

од
го

то
вк

а 
те

х
н

и
ч

ес
к

ой
 и

 т
ех

н
ол

ог
и

ч
е#

ск
ой

 д
ок

у
м

ен
та

ц
и

и
 с

 и
сп

ол
ьз

ов
ан

и
ем

 П
К

. 
И

зг
от

ов
л

ен
и

е 
и

зд
ел

и
я

. 
О

ц
ен

к
а 

се
бе

ст
о#

и
м

ос
ти

 и
зд

ел
и

я
, 

ее
 с

р
ав

н
ен

и
е 

с 
во

зм
ож

н
ой

 
р

ы
н

оч
н

ой
 ц

ен
ой

 т
ов

ар
а.

 Р
аз

р
аб

от
к

а 
в

ар
и

#
ан

та
 р

ек
л

ам
ы

. 
П

од
го

то
вк

а 
п

оя
сн

и
те

л
ьн

ой
 

за
п

и
ск

и
. 

О
ф

ор
м

л
ен

и
е 

п
р

ое
к

тн
ы

х
 м

ат
ер

и
а#

л
ов

. 
П

р
ез

ен
та

ц
и

я
 п

р
ое

к
та

. 
Р

аб
от

а 
в 

гр
у

п
п

е

6
К

Л
А

С
С

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 и

зг
от

ов
л

ен
и

я
 и

зд
ел

и
й

 и
з 

др
ев

ес
н

ы
х

 и
 п

од
ел

оч
н

ы
х

 м
а

те
р

и
а

л
ов

 с
 и

сп
ол

ьз
ов

а
н

и
ем

 д
ет

а
л

ей
 

п
р

и
зм

а
ти

ч
ес

к
ой

 и
 ц

и
л

и
н

др
и

ч
ес

к
ой

 ф
ор

м
ы

 (
2

2
ч

)

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 

и
зг

от
ов

л
е#

н
и

я
 и

зд
ел

и
й

 
и

з 
д

р
ев

ес
н

ы
х

 
и

 п
од

ел
оч

#
н

ы
х

 м
ат

ер
и

а#

В
и

д
ы

 п
и

л
ом

ат
ер

и
ал

ов
. 

Г
р

аф
и

ч
ес

к
ое

 
и

зо
бр

аж
ен

и
е 

д
ет

ал
ей

. 
У

ст
р

ой
ст

во
 и

 н
аз

н
а#

ч
ен

и
е 

р
у

ч
н

ы
х

 и
н

ст
р

у
м

ен
то

в.
 О

сн
ов

н
ы

е 
те

х
н

ол
ог

и
ч

ес
к

и
е 

оп
ер

ац
и

и
. 

Т
ок

ар
н

ы
й

 с
та

#
н

ок
 п

о 
д

ер
ев

у
. 

О
сн

ов
н

ы
е 

те
х

н
ол

ог
и

ч
ес

к
и

е 
оп

ер
ац

и
и

 т
оч

ен
и

я
. 

П
р

ав
и

л
а 

бе
зо

п
ас

н
ос

ти
 

В
ы

бо
р

 п
и

л
ом

ат
ер

и
ал

ов
 и

 з
аг

от
ов

ок
. 

Ч
те

#
н

и
е 

ч
ер

те
ж

ей
 (

эс
к

и
зо

в)
 д

ет
ал

ей
 п

р
и

зм
ат

и
#

ч
ес

к
ой

 и
 ц

и
л

и
н

д
р

и
ч

ес
к

ой
 ф

ор
м

. 
И

зг
от

ов
#

л
ен

и
е 

и
зд

ел
и

й
 и

з 
д

ет
ал

ей
 п

р
и

зм
ат

и
ч

ес
к

ой
 

ф
ор

м
ы

 п
о 

ч
ер

те
ж

у
 и

 т
ех

н
ол

ог
и

ч
ес

к
ой

 к
ар

#
те

. 
И

зг
от

ов
л

ен
и

е 
д

ет
ал

ей
 ц

и
л

и
н

д
р

и
ч

ес
к

ой
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л
ов

 с
 и

сп
ол

ь#
зо

ва
н

и
ем

 
д

ет
ал

ей
 п

р
и

з#
м

ат
и

ч
ес

к
ой

 и
 

ц
и

л
и

н
д

р
и

ч
е#

ск
ой

 ф
ор

м
ы

 
(1

—
2

2
)

тр
у

д
а.

 В
оп

р
ос

ы
 э

к
ол

ог
и

и
. 

П
р

оф
ес

си
и

, 
св

я
#

за
н

н
ы

е 
с 

п
р

ои
зв

од
ст

во
м

 д
р

ев
ес

н
ы

х
 м

ат
е#

р
и

ал
ов

 и
 о

бр
аб

от
к

ой
 д

р
ев

ес
и

н
ы

ф
ор

м
ы

 н
а 

то
к

ар
н

ом
 с

та
н

к
е.

 И
зг

от
ов

л
ен

и
е 

и
зд

ел
и

й
 д

ек
ор

ат
и

вн
о#

п
р

и
к

л
ад

н
ог

о 
н

аз
н

а#
ч

ен
и

я
. 

К
он

тр
ол

ь 
к

ач
ес

тв
а

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 и

зг
от

ов
л

ен
и

я
 и

зд
ел

и
й

 и
з 

со
р

то
во

го
 п

р
ок

а
та

 и
 и

ск
ус

ст
ве

н
н

ы
х

 м
а

те
р

и
а

л
ов

 (
2

2
ч

)

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 

и
зг

от
ов

л
е#

н
и

я
 и

зд
ел

и
й

 
и

з 
со

р
то

во
го

 
п

р
ок

ат
а 

и
 и

с#
к

у
сс

тв
ен

н
ы

х
 

м
ат

ер
и

ал
ов

 
(2

3
—

4
4

)

М
ет

ал
л

ы
 и

 с
п

л
ав

ы
. 

С
та

л
ь 

к
ак

 о
сн

ов
н

ой
 

к
он

ст
р

у
к

ц
и

он
н

ы
й

 с
п

л
ав

. 
В

и
д

ы
 и

 н
аз

н
ач

е#
н

и
е 

и
ск

у
сс

тв
ен

н
ы

х
 м

ат
ер

и
ал

ов
. 

О
со

бе
н

н
ос

#
ти

 о
бр

аб
от

к
и

 и
ск

у
сс

тв
ен

н
ы

х
 м

ат
ер

и
ал

ов
. 

Э
к

ол
ог

и
ч

ес
к

ая
 б

ез
оп

ас
н

ос
ть

 п
р

и
 и

зг
от

ов
#

л
ен

и
и

, 
п

р
и

м
ен

ен
и

и
 и

 у
ти

л
и

за
ц

и
и

 и
ск

у
сс

т#
ве

н
н

ы
х

 м
ат

ер
и

ал
ов

. 
К

он
ст

р
у

к
ти

вн
ы

е 
эл

ем
ен

ты
 д

ет
ал

ей
 и

 и
х

 г
р

аф
и

ч
ес

к
ое

 
и

зо
бр

аж
ен

и
е.

 П
р

ав
и

л
а 

ч
те

н
и

я
 ч

ер
те

ж
ей

. 
Н

аз
н

ач
ен

и
е 

р
у

ч
н

ы
х

 м
ер

и
те

л
ьн

ы
х

, 
об

р
аб

о#
то

ч
н

ы
х

 и
н

ст
р

у
м

ен
то

в
 и

 п
р

и
сп

ос
об

л
ен

и
й

 
д

л
я

 и
зг

от
ов

л
ен

и
я

 д
ет

ал
ей

 и
 и

зд
ел

и
й

 и
з 

м
е#

та
л

л
ов

 и
 и

ск
у

сс
тв

ен
н

ы
х

 м
ат

ер
и

ал
ов

. 
Т

ех
н

ол
ог

и
и

 с
л

ес
ар

н
о#

сб
ор

оч
н

ы
х

 р
аб

от
. 

П
р

ав
и

л
а 

бе
зо

п
ас

н
ос

ти
 т

р
у

д
а

Ч
те

н
и

е 
ч

ер
те

ж
а 

д
ет

ал
и

 и
 с

бо
р

оч
н

ог
о 

ч
ер

те
ж

а.
 П

од
бо

р
 з

аг
от

ов
ок

. 
О

р
га

н
и

за
ц

и
я

 
р

аб
оч

ег
о 

м
ес

та
. 

И
зг

от
ов

л
ен

и
е 

и
зд

ел
и

й
 и

з 
со

р
то

в
ог

о 
п

р
ок

ат
а 

и
 и

ск
у

сс
тв

ен
н

ы
х

 м
ат

е#
р

и
ал

ов
 п

о 
ч

ер
те

ж
у

 и
 т

ех
н

ол
ог

и
ч

ес
к

ой
 к

ар
#

те
. 

С
ое

д
и

н
ен

и
е 

д
ет

ал
ей

 и
зд

ел
и

я
 н

а 
за

к
л

еп
#

к
ах

. 
И

зг
от

ов
л

ен
и

е 
и

зд
ел

и
й

 д
ек

ор
ат

и
в#

н
о#

п
р

и
к

л
ад

н
ог

о 
н

аз
н

ач
ен

и
я

. 
З

ащ
и

тн
ая

 и
 

д
ек

ор
ат

и
вн

ая
 о

тд
ел

к
а 

и
зд

ел
и

я
. 

С
об

л
ю

д
е#

н
и

е 
п

р
ав

и
л

 б
ез

оп
ас

н
ос

ти
 т

р
у

д
а.

 К
он

тр
ол

ь 
к

ач
ес

тв
а

Э
л

ек
тр

от
ех

н
и

ч
ес

к
и

е 
ус

тр
ой

ст
ва

 (
4

ч
)

Э
л

ек
тр

от
ех

#
н

и
ч

ес
к

и
е 

у
ст

#
У

сл
ов

н
ы

е 
об

оз
н

ач
ен

и
я

 э
л

ем
ен

то
в 

эл
ек

тр
о#

те
х

н
и

ч
ес

к
и

х
 у

ст
р

ой
ст

в 
н

а 
п

р
и

н
ц

и
п

и
ал

ь#
Ч

те
н

и
е 

эл
ек

тр
и

ч
ес

к
и

х
 с

х
ем

 ц
еп

ей
. 

Р
аз

р
аб

от
к

а 
сх

ем
 и

 с
бо

р
к

а 
м

од
ел

ей
 э

л
ек

тр
о#
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П
ро

д
ол

ж
ен

и
е 

т
а

бл
.

Те
м

а
 и

 н
о

м
е

р
 

у
р

о
к

а
О

сн
о

в
н

о
е

 с
о

д
е

р
ж

а
н

и
е

О
сн

о
в

н
ы

е
 в

и
д

ы
 д

е
я

те
л

ь
н

о
ст

и
 у

ч
а

щ
и

х
ся

р
ой

ст
в

а 
(4

5
—

4
8

)
н

ы
х

 с
х

ем
ах

. 
Э

л
ек

тр
ом

аг
н

и
т 

и
 е

го
 п

р
и

м
ен

е#
н

и
е 

в 
эл

ек
тр

от
ех

н
и

ч
ес

к
и

х
 у

ст
р

ой
ст

ва
х

. 
П

р
и

н
ц

и
п

 д
ей

ст
в

и
я

 и
 у

ст
р

ой
ст

во
 э

л
ек

тр
о#

м
аг

н
и

тн
ог

о 
р

ел
е.

 П
р

оф
ес

си
и

, 
св

я
за

н
н

ы
е 

с 
п

р
ои

зв
од

ст
во

м
, 

эк
сп

л
у

ат
ац

и
ей

 и
 о

бс
л

у
ж

и
#

ва
н

и
ем

 э
л

ек
тр

от
ех

н
и

ч
ес

к
и

х
 у

ст
р

ой
ст

в

те
х

н
и

ч
ес

к
и

х
 у

ст
ан

ов
ок

 и
 у

ст
р

ой
ст

в
. 

П
р

о#
ве

р
к

а 
м

од
ел

ей
 в

 д
ей

ст
ви

и
. 

П
р

ов
ер

к
а 

р
аб

о#
ты

 п
р

ом
ы

ш
л

ен
н

ог
о 

н
и

зк
ов

ол
ьт

н
ог

о 
эл

ек
т#

р
ом

аг
н

и
тн

ог
о 

р
ел

е.
 С

бо
р

к
а 

у
ст

р
ой

ст
в

с 
р

ел
е.

 Р
аб

от
а 

в 
гр

у
п

п
е

Э
л

ем
ен

ты
 т

ех
н

и
к

и
 (

4
ч

)

Э
л

ем
ен

ты
 

те
х

н
и

к
и

 
(4

9
—

5
2

)

П
он

я
ти

е 
о 

р
аб

оч
ей

 м
аш

и
н

е.
 Т

ех
н

ол
ог

и
ч

ес
#

к
и

е 
м

аш
и

н
ы

 и
 и

х
 р

аб
оч

и
е 

ор
га

н
ы

. 
П

р
и

н
ц

и
п

 р
ез

ан
и

я
 в

 т
ех

н
и

к
е.

 
П

р
и

н
ц

и
п

 в
р

ащ
ен

и
я

 в
 т

ех
н

и
к

е.
 И

ст
ор

и
я

 
п

оя
вл

ен
и

я
 н

аз
ем

н
ы

х
 т

р
ан

сп
ор

тн
ы

х
 

м
аш

и
н

. 
В

од
н

ы
й

 и
 в

оз
д

у
ш

н
ы

й
 т

р
ан

сп
ор

т.
 

Т
р

ан
сп

ор
ти

р
у

ю
щ

и
е 

м
аш

и
н

ы

Р
еш

ен
и

е 
те

х
н

и
ч

ес
к

и
х

 з
ад

ач
. 

С
бо

р
 и

 
об

р
аб

от
к

а 
и

н
ф

ор
м

ац
и

и
 д

л
я

 с
оо

бщ
ен

и
я

П
р

ое
к

тн
ы

е 
р

а
бо

ты
 (

1
6

ч
)

П
р

ое
к

тн
ы

е 
р

аб
от

ы
 (

5
3

—
6

8
)

П
ор

я
д

ок
 в

ы
бо

р
а 

те
м

ы
 п

р
ое

к
та

. 
М

ет
од

ы
 

об
ос

н
ов

ан
и

я
 к

он
ст

р
у

к
ц

и
и

 и
зд

ел
и

я
 и

 э
та

#
п

ов
 е

е 
и

зг
от

ов
л

ен
и

я
. 

М
ет

од
ы

 п
ои

ск
а 

и
н

#
ф

ор
м

ац
и

и
 о

б 
и

зд
ел

и
и

 и
 м

ат
ер

и
ал

ах
. 

П
он

я
#

ти
е 

о 
те

х
н

и
ч

ес
к

ом
 з

ад
ан

и
и

. 
Э

та
п

ы
 п

р
ое

к
#

ти
р

ов
ан

и
я

 и
 к

он
ст

р
у

и
р

ов
ан

и
я

. 
Г

ос
у

д
ар

ст
в

ен
н

ы
е 

ст
ан

д
ар

ты
 н

а 
ти

п
ов

ы
е 

О
бо

сн
ов

ан
и

е 
в

ы
бо

р
а 

и
зд

ел
и

я
 н

а 
ос

н
ов

е 
л

и
ч

н
ы

х
 п

от
р

еб
н

ос
те

й
 и

л
и

 м
ар

к
ет

и
н

го
вы

х
 

оп
р

ос
ов

. 
П

ои
ск

 и
 п

р
ез

ен
та

ц
и

я
 н

ео
бх

од
и

#
м

ой
 и

н
ф

ор
м

ац
и

и
. 

П
р

и
м

ен
ен

и
е 

П
К

 п
р

и
 п

р
о#

ек
ти

р
ов

ан
и

и
 и

зд
ел

и
й

. 
С

об
л

ю
д

ен
и

е 
ст

ан
#

д
ар

то
в

 н
а 

м
ас

со
вы

е 
и

зд
ел

и
я

. 
К

он
ст

р
у

и
р

о#
ва

н
и

е 
и

 д
и

за
й

н
#п

р
ое

к
ти

р
ов

ан
и

е.

2
1
3
4
9
7
0
o
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д
ет

ал
и

 и
 д

ок
у

м
ен

та
ц

и
ю

 (
Е

С
К

Д
  и

 Е
С

Т
Д

).
 

К
л

ас
си

ф
и

к
ац

и
я

 п
р

ои
зв

од
ст

в
ен

н
ы

х
 т

ех
н

о#
л

ог
и

й
. 

Т
ех

н
ол

ог
и

ч
ес

к
ая

 и
 т

р
у

д
ов

ая
 д

и
с#

ц
и

п
л

и
н

а 
н

а 
п

р
ои

зв
од

ст
ве

. 
П

р
и

м
ен

ен
и

е 
П

К
 

п
р

и
 п

р
ое

к
ти

р
ов

ан
и

и
. 

М
ет

од
ы

 о
п

р
ед

ел
ен

и
я

 
се

бе
ст

ои
м

ос
ти

 и
зд

ел
и

я
. 

П
р

ои
зв

од
и

те
л

ь#
н

ос
ть

 т
р

у
д

а.
 С

еб
ес

то
и

м
ос

ть
. 

Ц
ен

а 
и

зд
ел

и
я

 
к

ак
 т

ов
ар

а.
 О

сн
ов

н
ы

е 
ви

д
ы

 п
р

ое
к

тн
ой

 д
о#

к
у

м
ен

та
ц

и
и

. 
С

п
ос

об
ы

 п
р

ов
ед

ен
и

я
 п

р
ез

ен
#

та
ц

и
и

 п
р

ое
к

то
в

. 
В

и
д

ы
 п

р
ое

к
тн

ой
 д

ок
у

м
ен

#
та

ц
и

и
. 

С
п

ос
об

ы
 э

к
он

ом
и

ч
ес

к
ой

 о
ц

ен
к

и

В
ы

п
ол

н
ен

и
е 

эс
к

и
за

 и
зд

ел
и

я
. 

П
од

го
то

вк
а 

те
х

н
и

ч
ес

к
ой

 и
 т

ех
н

ол
ог

и
ч

ес
к

ой
 д

ок
у

м
ен

#
та

ц
и

и
 с

 и
сп

ол
ьз

ов
ан

и
ем

 П
К

. 
И

зг
от

ов
л

ен
и

е 
и

зд
ел

и
я

. О
ц

ен
к

а 
се

бе
ст

ои
м

ос
ти

 и
зд

ел
и

я
, 

ее
 

ср
ав

н
ен

и
е 

с 
во

зм
ож

н
ой

 р
ы

н
оч

н
ой

 ц
ен

ой
 т

о#
ва

р
а.

 Р
аз

р
аб

от
к

а 
ва

р
и

ан
та

 р
ек

л
ам

ы
. 

П
од

#
го

то
в

к
а 

п
оя

сн
и

те
л

ьн
ой

 з
ап

и
ск

и
. 

О
ф

ор
м

л
е#

н
и

е 
п

р
ое

к
тн

ы
х

 м
ат

ер
и

ал
ов

. 
П

р
ез

ен
та

ц
и

я
 

п
р

ое
к

та
. 

Р
аб

от
а 

в 
гр

у
п

п
е

7
К

Л
А

С
С

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 и

зг
от

ов
л

ен
и

я
 и

зд
ел

и
й

 и
з 

др
ев

ес
н

ы
х

 и
 п

од
ел

оч
н

ы
х

 м
ат

ер
и

а
л

ов
 с

 и
сп

ол
ьз

ов
а

н
и

ем
 с

л
ож

н
ы

х
 

со
ед

и
н

ен
и

й
 (

1
1

 ч
/2

2
ч

)

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 

и
зг

от
ов

л
ен

и
я

 
и

зд
ел

и
й

 и
з 

д
р

ев
ес

н
ы

х
 и

 
п

од
ел

оч
#н

ы
х

 
м

ат
е#

р
и

ал
ов

 
с 

и
сп

ол
ьз

ов
а#

н
и

ем
 с

л
ож

#
н

ы
х

 с
ое

д
и

н
е#

н
и

й
 (

1
—

1
1

/
1

—
2

2
)

Х
ар

ак
те

р
и

ст
и

к
а 

ос
н

ов
н

ы
х

 п
ор

од
 д

р
ев

ес
и

#
н

ы
. 

М
н

ог
од

ет
ал

ьн
ое

 и
зд

ел
и

е 
и

 е
го

 г
р

аф
и

ч
е#

ск
ое

 и
зо

бр
аж

ен
и

е.
 П

р
ав

и
л

а 
ч

те
н

и
я

 с
бо

р
оч

#
н

ы
х

 ч
ер

те
ж

ей
. 

В
и

д
ы

 с
ое

д
и

н
ен

и
й

 д
ет

ал
ей

 
и

 и
х

 г
р

аф
и

ч
ес

к
ое

 и
зо

бр
аж

ен
и

е.
 С

п
ос

об
ы

 
ф

и
к

са
ц

и
и

 д
ет

ал
ей

. 
С

п
ос

об
ы

 д
ек

ор
ат

и
вн

ой
 

от
д

ел
к

и
 и

зд
ел

и
й

. 
П

р
оф

ес
си

и
, 

св
я

за
н

н
ы

е 
с 

об
р

аб
от

к
ой

 д
р

ев
ес

и
н

ы
. 

С
еб

ес
то

и
м

ос
ть

 
п

р
ои

зв
од

ст
ва

В
ы

бо
р

 п
и

л
ом

ат
ер

и
ал

ов
 и

 з
аг

от
ов

ок
. 

Ч
те

#
н

и
е 

сб
ор

оч
н

ы
х

 ч
ер

те
ж

ей
. 

И
зг

от
ов

л
ен

и
е 

д
е#

та
л

ей
 и

зд
ел

и
я

 п
о 

ч
ер

те
ж

у
 с

 п
р

и
м

ен
ен

и
ем

 
р

у
ч

н
ы

х
 и

н
ст

р
у

м
ен

то
в

 и
 т

ех
н

ол
ог

и
ч

ес
к

и
х

 
м

аш
и

н
. 

С
бо

р
к

а 
и

зд
ел

и
я

. 
З

ащ
и

тн
ая

 и
 д

ек
о#

р
ат

и
в

н
ая

 о
тд

ел
к

а 
и

зд
ел

и
я

. 
С

об
л

ю
д

ен
и

е 
п

р
ав

и
л

 б
ез

оп
ас

н
ос

ти
 т

р
у

д
а.

 Р
ас

ч
ет

 п
р

и
м

ер
#

н
ой

 с
еб

ес
то

и
м

ос
ти

 и
зд

ел
и

я
. 

Р
аб

от
а 

в 
гр

у
п

п
е

2
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3
4
9
7
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П
ро

д
ол

ж
ен

и
е 

т
а

бл
.

Те
м

а
 и

 н
о

м
е

р
 

у
р

о
к

а
О

сн
о

в
н

о
е

 с
о

д
е

р
ж

а
н

и
е

О
сн

о
в

н
ы

е
 в

и
д

ы
 д

е
я

те
л

ь
н

о
ст

и
 у

ч
а

щ
и

х
ся

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 и

зг
от

ов
л

ен
и

я
 и

зд
ел

и
й

 и
з 

м
ет

а
л

л
а

 и
 и

ск
ус

ст
ве

н
н

ы
х

 м
а

те
р

и
а

л
ов

 
с 

и
сп

ол
ьз

ов
а

н
и

ем
 т

оч
ен

ы
х

 д
ет

а
л

ей
 (

1
1

 ч
/2

2
ч

)

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 

и
зг

от
ов

л
е#

н
и

я
 и

зд
ел

и
й

 
и

з 
м

ет
ал

л
а 

и
 

и
ск

у
сс

тв
ен

#
н

ы
х

 м
ат

ер
и

а#
л

ов
 с

 и
сп

ол
ь#

зо
ва

н
и

ем
 

то
ч

ен
ы

х
 

д
ет

ал
ей

 (
1

2
—

2
2

/ 
2

3
—

4
4

)

О
сн

ов
н

ы
е 

сп
ос

об
ы

 и
зм

ен
ен

и
я

 с
в

ой
ст

в
 

м
ет

ал
л

ов
 и

 с
п

л
ав

ов
.

О
со

бе
н

н
ос

ти
 и

зг
от

ов
л

ен
и

я
 и

зд
ел

и
й

 и
з 

п
л

а#
ст

м
ас

с.
 Т

оч
н

ос
ть

 о
бр

аб
от

к
и

 д
ет

ал
ей

. 
П

р
о#

ц
ес

сы
 р

ез
ан

и
я

 н
а 

то
к

ар
н

о#
в

и
н

то
р

ез
н

ом
 

ст
ан

к
е.

 Г
р

аф
и

ч
ес

к
ое

 и
зо

бр
аж

ен
и

е 
д

ет
ал

ей
 

ц
и

л
и

н
д

р
и

ч
ес

к
ой

 ф
ор

м
ы

. 
С

п
ос

об
ы

 п
ол

у
ч

е#
н

и
я

 д
ет

ал
ей

 ц
и

л
и

н
д

р
и

ч
ес

к
ой

 ф
ор

м
ы

Ч
те

н
и

е 
ч

ер
те

ж
а 

д
ет

ал
и

 ц
и

л
и

н
д

р
и

ч
ес

к
ой

 
и

 п
р

и
зм

ат
и

ч
ес

к
ой

 ф
ор

м
ы

 и
 с

бо
р

оч
н

ог
о 

ч
ер

те
ж

а.
 О

р
га

н
и

за
ц

и
я

 р
аб

оч
ег

о 
м

ес
та

 т
о#

к
ар

я
 и

 ф
р

ез
ер

ов
щ

и
к

а.
 И

зг
от

ов
л

ен
и

е 
д

ет
а#

л
ей

 ц
и

л
и

н
д

р
и

ч
ес

к
ой

 ф
ор

м
ы

 н
а 

то
к

ар
#

н
о#

в
и

н
то

р
ез

н
ом

 с
та

н
к

е.
 И

зг
от

ов
л

ен
и

е 
д

ет
а#

л
ей

 п
р

и
зм

ат
и

ч
ес

к
ой

 ф
ор

м
ы

 н
а 

ф
р

ез
ер

н
ом

 
ст

ан
к

е.
 И

н
ст

р
у

м
ен

та
л

ьн
ы

й
 к

он
тр

ол
ь 

к
ач

е#
ст

ва
 д

ет
ал

ей
. 

И
зг

от
ов

л
ен

и
е 

р
ез

ьб
ов

ы
х

 с
ое

д
и

н
ен

и
й

. 
С

бо
р

#
к

а 
и

зд
ел

и
й

. 
И

зг
от

ов
л

ен
и

е 
и

зд
ел

и
й

 д
ек

ор
а#

ти
вн

о#
п

р
и

к
л

ад
н

ог
о 

н
аз

н
ач

ен
и

я
. 

З
ащ

и
тн

ая
 

и
 д

ек
ор

ат
и

вн
ая

 о
тд

ел
к

а 
и

зд
ел

и
я

. 
С

об
л

ю
д

е#
н

и
е 

п
р

ав
и

л
 б

ез
оп

ас
н

ос
ти

 т
р

у
д

а.
 Р

аб
от

а 
в 

гр
у

п
п

е

Э
л

ек
тр

от
ех

н
и

ч
ес

к
и

е 
р

а
бо

ты
 (

2
 ч

/4
ч

)

Э
л

ек
тр

о#
те

х
н

и
ч

ес
к

и
е 

р
аб

от
ы

 (
2

3
—

2
4

/4
5

—
4

8
)

П
р

ео
бр

аз
ов

ан
и

е 
н

еэ
л

ек
тр

и
ч

ес
к

и
х

 в
ел

и
ч

и
н

 
в 

эл
ек

тр
и

ч
ес

к
и

е 
си

гн
ал

ы
. 

В
и

д
ы

 д
ат

ч
и

к
ов

. 
В

и
д

ы
 и

 н
аз

н
ач

ен
и

е 
ав

то
м

ат
и

ч
ес

к
и

х
 

у
ст

р
ой

ст
в.

 Э
л

ем
ен

ты
 а

в
то

м
ат

и
к

и
 в

 б
ы

то
# 

   
 

вы
х

 э
л

ек
тр

от
ех

н
и

ч
ес

к
и

х
 у

ст
р

ой
ст

ва
х

. 
В

л
и

я
н

и
е 

эл
ек

тр
от

ех
н

и
ч

ес
к

и
х

 и
 э

л
ек

тр
он

#

И
зу

ч
ен

и
е 

сх
ем

 к
ва

р
ти

р
н

ой
 э

л
ек

тр
оп

р
о#

во
д

к
и

. 
С

бо
р

к
а 

м
од

ел
и

 к
ва

р
ти

р
н

ой
 п

р
ов

од
#

к
и

 с
 и

сп
ол

ьз
ов

ан
и

ем
 т

и
п

ов
ы

х
 а

п
п

ар
ат

ов
 

к
ом

м
у

та
ц

и
и

 и
 з

ащ
и

ты
. 

С
бо

р
к

а 
и

з 
д

ет
ал

ей
 

эл
ек

тр
ок

он
ст

р
у

к
то

р
а 

м
од

ел
и

 а
вт

ом
ат

и
ч

е#
ск

и
х

 у
ст

р
ой

ст
в

. 
Р

аб
от

а 
в

 г
р

у
п

п
е
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н
ы

х
 п

р
и

бо
р

ов
 н

а 
ок

р
у

ж
аю

щ
у

ю
 с

р
ед

у
 и

 з
д

о#
р

ов
ье

 ч
ел

ов
ек

а.
 П

р
оф

ес
си

и
, 

св
я

за
н

н
ы

е 
с 

п
р

ои
зв

од
ст

во
м

, 
эк

сп
л

у
ат

ац
и

ей
 и

 о
бс

л
у

ж
и

#
ва

н
и

ем
 э

л
ек

тр
от

ех
н

и
ч

ес
к

и
х

 и
 э

л
ек

тр
он

#
н

ы
х

 у
ст

р
ой

ст
в

Р
ем

он
тн

о,
от

де
л

оч
н

ы
е 

р
а

бо
ты

 (
2

 ч
/4

ч
)

Р
ем

он
тн

о#
от

д
ел

оч
н

ы
е 

р
аб

от
ы

 (
2

5
—

2
6

/4
9

—
5

2
)

В
и

д
ы

 р
ем

он
тн

о#
от

д
ел

оч
н

ы
х

 р
аб

от
 в

 д
ом

е.
 

С
ов

р
ем

ен
н

ы
е 

ст
р

ои
те

л
ьн

ы
е 

и
 о

тд
ел

оч
н

ы
е 

м
ат

ер
и

ал
ы

. 
И

н
ст

р
у

м
ен

ты
 и

 п
р

и
сп

ос
об

л
е#

н
и

я
 д

л
я

 в
ы

п
ол

н
ен

и
я

 м
ал

я
р

н
ы

х
 р

аб
от

. 
С

п
о#

со
бы

 д
ек

ор
и

р
ов

ан
и

я
 и

н
те

р
ье

р
а.

 П
р

оф
ес

#
си

и
, 

св
я

за
н

н
ы

е 
с 

в
ы

п
ол

н
ен

и
ем

 р
ем

он
т#

н
о#

от
д

ел
оч

н
ы

х
 и

 с
тр

ои
те

л
ьн

ы
х

 р
аб

от

П
од

го
то

вк
а 

п
ов

ер
х

н
ос

те
й

 с
те

н
 п

ом
ещ

ен
и

й
 

п
од

 п
ок

р
ас

к
у

 и
л

и
 о

к
л

ей
к

у
. 

П
од

бо
р

 и
 с

о#
ст

ав
л

ен
и

е 
п

ер
еч

н
я

 и
н

ст
р

у
м

ен
то

в.
 В

ы
бо

р
 

к
р

ас
к

и
, 

к
л

ее
в

 и
 о

бо
ев

 п
о 

к
ат

ал
ог

ам
. 

В
ы

#
п

ол
н

ен
и

е 
эс

к
и

зо
в 

оф
ор

м
л

ен
и

я
 с

те
н

 д
ек

ор
а#

ти
вн

ы
м

и
 э

л
ем

ен
та

м
и

. 
О

ф
ор

м
л

ен
и

е 
эс

к
и

за
 

п
р

и
у

са
д

еб
н

ог
о 

(п
р

и
ш

к
ол

ьн
ог

о)
 у

ч
ас

тк
а 

с 
и

сп
ол

ьз
ов

ан
и

ем
 д

ек
ор

ат
и

вн
ы

х
 р

ас
те

н
и

й
. 

Р
аб

от
а 

в
 г

р
у

п
п

е

Э
л

ем
ен

ты
 т

ех
н

и
к

и
 (

2
 ч

/4
ч

)

Э
л

ем
ен

ты
 

те
х

н
и

к
и

 
(2

7
—

2
8

/
1

5
3

—
5

6
)

П
он

я
ти

е 
о 

м
ех

ан
и

зм
е.

 С
п

ос
об

ы
 п

ер
ед

ач
и

 
м

ех
ан

и
ч

ес
к

ог
о 

д
ви

ж
ен

и
я

. 
П

он
я

ти
е 

о 
п

ер
ед

ат
оч

н
ом

 о
тн

ош
ен

и
и

. 
П

он
я

ти
е 

о 
к

и
н

е#
м

ат
и

ч
ес

к
ой

 ц
еп

и
. 

У
сл

ов
н

ы
е 

об
оз

н
ач

ен
и

я
 

эл
ем

ен
то

в 
н

а 
к

и
н

ем
ат

и
ч

ес
к

и
х

 с
х

ем
ах

Ч
те

н
и

е 
к

и
н

ем
ат

и
ч

ес
к

и
х

 с
х

ем
. 

Р
еш

ен
и

е 
те

х
н

и
ч

ес
к

и
х

 з
ад

ач

П
р

ое
к

тн
ы

е 
р

а
бо

ты
 (

6
 ч

/1
2

ч
)

П
р

ое
к

тн
ы

е 
р

аб
от

ы
 (

2
9

—
3

4
/5

7
—

6
8

)

П
ор

я
д

ок
 в

ы
бо

р
а 

те
м

ы
 п

р
ое

к
та

. 
М

ет
од

ы
 

об
ос

н
ов

ан
и

я
 к

он
ст

р
у

к
ц

и
и

 и
зд

ел
и

я
 и

 э
та

#
п

ов
 е

е 
и

зг
от

ов
л

ен
и

я
. 

М
ет

од
ы

 п
ои

ск
а 

и
н

#

О
бо

сн
ов

ан
и

е 
в

ы
бо

р
а 

и
зд

ел
и

я
 н

а 
ос

н
ов

е 
л

и
ч

н
ы

х
 п

от
р

еб
н

ос
те

й
 и

л
и

 м
ар

к
ет

и
н

го
вы

х
 

оп
р

ос
ов

. 
П

ои
ск

 н
ео

бх
од

и
м

ой
 и

н
ф

ор
м

ац
и

и
. 

2
1
3
4
9
7
0
o
2
.f

m
  
P

ag
e 

4
5
  
M

o
n
d
ay

, 
S

ep
te

m
b
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, 
2
0
1
3
  
4
:5

4
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П
ро

д
ол

ж
ен

и
е 

т
а

бл
.

Те
м

а
 и

 н
о

м
е

р
 

у
р

о
к

а
О

сн
о

в
н

о
е

 с
о

д
е

р
ж

а
н

и
е

О
сн

о
в

н
ы

е
 в

и
д

ы
 д

е
я

те
л

ь
н

о
ст

и
 у

ч
а

щ
и

х
ся

ф
ор

м
ац

и
и

 о
б 

и
зд

ел
и

и
 и

 м
ат

ер
и

ал
ах

. 
П

он
я

#
ти

е 
о 

те
х

н
и

ч
ес

к
ом

 з
ад

ан
и

и
. 

Э
та

п
ы

 п
р

ое
к

#
ти

р
ов

ан
и

я
 и

 к
он

ст
р

у
и

р
ов

ан
и

я
. 

Г
ос

у
д

ар
ст

#
ве

н
н

ы
е 

ст
ан

д
ар

ты
 н

а 
ти

п
ов

ы
е 

д
ет

ал
и

 и
 д

о#
к

у
м

ен
та

ц
и

ю
 (

Е
С

К
Д

 и
 Е

С
Т

Д
).

 
К

л
ас

си
ф

и
к

ац
и

я
 п

р
ои

зв
од

ст
в

ен
н

ы
х

 т
ех

н
о#

л
ог

и
й

. 
Т

ех
н

ол
ог

и
ч

ес
к

ая
 и

 т
р

у
д

ов
ая

 д
и

с#
ц

и
п

л
и

н
а 

н
а 

п
р

ои
зв

од
ст

ве
. 

П
р

и
м

ен
ен

и
е 

П
К

 
п

р
и

 п
р

ое
к

ти
р

ов
ан

и
и

. 
М

ет
од

ы
 о

п
р

ед
ел

ен
и

я
 

се
бе

ст
ои

м
ос

ти
 и

зд
ел

и
я

. 
П

р
ои

зв
од

и
те

л
ь#

н
ос

ть
 т

р
у

д
а.

 С
еб

ес
то

и
м

ос
ть

. 
Ц

ен
а 

и
зд

ел
и

я
 

к
ак

 т
ов

ар
а.

 О
сн

ов
н

ы
е 

ви
д

ы
 п

р
ое

к
тн

ой
 д

о#
к

у
м

ен
та

ц
и

и
. 

С
п

ос
об

ы
 п

р
ов

ед
ен

и
я

 п
р

ез
ен

#
та

ц
и

и
 п

р
ое

к
то

в
. 

В
и

д
ы

 п
р

ое
к

тн
ой

 д
ок

у
м

ен
#

та
ц

и
и

. 
С

п
ос

об
ы

 э
к

он
ом

и
ч

ес
к

ой
 о

ц
ен

к
и

П
р

и
м

ен
ен

и
е 

П
К

 п
р

и
 п

р
ое

к
ти

р
ов

ан
и

и
 и

зд
е#

л
и

й
. 

С
об

л
ю

д
ен

и
е 

ст
ан

д
ар

то
в

 н
а 

м
ас

со
вы

е 
и

зд
ел

и
я

. 
К

он
ст

р
у

и
р

ов
ан

и
е 

и
 д

и
за

й
н

#п
р

ое
к

#
ти

р
ов

ан
и

е.
 В

ы
п

ол
н

ен
и

е 
эс

к
и

за
 и

зд
ел

и
я

. 
П

од
го

то
вк

а 
те

х
н

и
ч

ес
к

ой
 и

 т
ех

н
ол

ог
и

ч
е#

ск
ой

 д
ок

у
м

ен
та

ц
и

и
  с

 и
сп

ол
ьз

ов
ан

и
ем

 П
К

. 
И

зг
от

ов
л

ен
и

е 
и

зд
ел

и
я

. 
О

ц
ен

к
а 

се
бе

ст
о#

и
м

ос
ти

 и
зд

ел
и

я
, 

ее
 с

р
ав

н
ен

и
е 

с 
во

м
ож

н
ой

 
р

ы
н

оч
н

ой
 ц

ен
ой

 т
ов

ар
а.

 Р
аз

р
аб

от
к

а 
в

ар
и

#
ан

та
 р

ек
л

ам
ы

. 
П

од
го

то
вк

а 
п

оя
сн

и
те

л
ьн

ой
 

за
п

и
ск

и
. 

О
ф

ор
м

л
ен

и
е 

п
р

ое
к

тн
ы

х
 м

ат
ер

и
а#

л
ов

. 
П

р
ез

ен
та

ц
и

я
 п

р
ое

к
та

. 
Р

аб
от

а 
в 

гр
у

п
п

е

8
К

Л
А

С
С

И
зг

от
ов

л
ен

и
е 

и
зд

ел
и

й
 и

з 
др

ев
ес

н
ы

х
 и

 п
од

ел
оч

н
ы

х
 м

а
те

р
и

а
л

ов
 

де
к

ор
а

ти
вн

о,
п

р
и

к
л

а
дн

ог
о 

н
а

зн
а

ч
ен

и
я

 (
9

 ч
/1

8
ч

)

И
зг

от
ов

л
ен

и
е 

и
зд

ел
и

й
 и

з 
д

р
ев

ес
н

ы
х

 и
 

В
и

д
ы

 д
ек

ор
ат

и
вн

о#
п

р
и

к
л

ад
н

ог
о 

тв
ор

ч
ес

т#
ва

 и
 н

ар
од

н
ы

х
 п

р
ом

ы
сл

ов
 Р

ос
си

и
. 

Э
ст

ет
и

#
ч

ес
к

и
е 

и
 э

р
го

н
ом

и
ч

ес
к

и
е 

тр
еб

ов
ан

и
я

 к
 и

з#

П
ои

ск
 и

 п
р

ез
ен

та
ц

и
я

 и
н

ф
ор

м
ац

и
и

 о
 в

и
д

ах
 

д
ек

ор
ат

и
вн

о#
п

р
и

к
л

ад
н

ог
о 

тв
ор

ч
ес

тв
а 

н
ар

о#
д

ов
 Р

ос
си

и
. 

Р
аз

р
аб

от
к

а 
эс

к
и

зо
в 

и
зд

ел
и

й
 

2
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3
4
9
7
0
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п
од

ел
оч

н
ы

х
 

м
ат

ер
и

ал
ов

 
д

ек
ор

ат
и

в
н

о#
п

р
и

к
л

ад
н

ог
о 

н
аз

н
ач

ен
и

я
 

(1
—

9
/1

—
1

8
) 

д
ел

и
ю

. 
О

сн
ов

н
ы

е 
ср

ед
ст

ва
 х

у
д

ож
ес

тв
ен

н
ой

 
вы

р
аз

и
те

л
ьн

ос
ти

. 
В

и
д

ы
 п

од
ел

оч
н

ы
х

 м
ат

е#
р

и
ал

ов
 и

 и
х

 с
во

й
ст

ва
. 

В
и

д
ы

 и
 п

р
ав

и
л

а 
п

о#
ст

р
ое

н
и

я
 о

р
н

ам
ен

то
в

 п
р

и
 р

ез
ьб

е.
 Т

ех
н

ол
о#

ги
и

 х
у

д
ож

ес
тв

ен
н

ой
 р

ез
ьб

ы
 и

 т
оч

ен
и

я

и
 и

х
 д

ек
ор

ат
и

вн
ое

 о
ф

ор
м

л
ен

и
е.

 В
ы

бо
р

 
м

ат
ер

и
ал

ов
. 

О
п

р
ед

ел
ен

и
е 

п
ос

л
ед

ов
ат

ел
ь#

н
ос

ти
 и

зг
от

ов
л

ен
и

я
 и

зд
ел

и
я

. 
В

ы
п

ол
н

ен
и

е 
р

аб
от

 с
 п

р
и

м
ен

ен
и

ем
 т

ех
н

ол
ог

и
й

 р
у

ч
н

ой
 

и
 м

аш
и

н
н

ой
 о

бр
аб

от
к

и
 и

 о
тд

ел
к

и
. 

Р
аб

от
а 

в 
гр

у
п

п
е

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 и

зг
от

ов
л

ен
и

я
 и

зд
ел

и
й

 и
з 

м
ет

а
л

л
ов

 и
 п

л
а

ст
м

а
сс

 (
9

 ч
/1

8
ч

)

Т
ех

н
ол

ог
и

я
 

и
зг

от
ов

л
ен

и
я

 
и

зд
ел

и
й

 и
з 

м
ет

ал
л

ов
 и

 
п

л
ас

тм
ас

с 
(1

0
—

1
8

/
1

9
—

3
6

)

Р
ез

ьб
ов

ое
 с

ое
д

и
н

ен
и

е.
 Т

ок
ар

н
о#

ви
н

то
р

ез
#

н
ы

й
 с

та
н

ок
. 

И
н

ст
р

у
м

ен
ты

 и
 п

р
и

сп
ос

об
л

е#
н

и
я

 д
л

я
 р

аб
от

ы
 н

а 
то

к
ар

н
ом

 с
та

н
к

е.
 Ф

р
е#

зе
р

н
ы

й
 с

та
н

ок
. 

И
н

ст
р

у
м

ен
ты

 и
 п

р
и

сп
ос

об
#

л
ен

и
я

 д
л

я
 р

аб
от

ы
 н

а 
ф

р
ез

ер
н

ом
 с

та
н

к
е.

 
П

р
ав

и
л

а 
бе

зо
п

ас
н

ос
ти

 т
р

у
д

а.
 П

р
оф

ес
си

и
 и

 
сп

ец
и

ал
ьн

ос
ти

 р
аб

оч
и

х
, 

за
н

я
ты

х
 в

ы
п

ол
н

е#
н

и
ем

 т
ок

ар
н

ы
х

 и
 ф

р
ез

ер
н

ы
х

 р
аб

от

Ч
те

н
и

е 
ч

ер
те

ж
а 

д
ет

ал
и

 ц
и

л
и

н
д

р
и

ч
ес

к
ой

   
 

и
 п

р
и

зм
ат

и
ч

ес
к

ой
 ф

ор
м

ы
 и

 с
бо

р
оч

н
ог

о 
ч

ер
те

ж
а.

 О
р

га
н

и
за

ц
и

я
 р

аб
оч

ег
о 

м
ес

та
 т

о#
к

ар
я

 и
 ф

р
ез

ер
ов

щ
и

к
а.

 И
зг

от
ов

л
ен

и
е 

д
ет

а#
л

ей
 ц

и
л

и
н

д
р

и
ч

ес
к

ой
 ф

ор
м

ы
 н

а 
то

к
ар

н
о#

 
ви

н
то

р
ез

н
ом

 с
та

н
к

е.
 И

зг
от

ов
л

ен
и

е 
д

ет
а#

л
ей

 п
р

и
зм

ат
и

ч
ес

к
ой

 ф
ор

м
ы

 н
а 

ф
р

ез
ер

н
ом

 
ст

ан
к

е.
 И

н
ст

р
у

м
ен

та
л

ьн
ы

й
 к

он
тр

ол
ь 

к
ач

е#
ст

ва
 д

ет
ал

ей
. 

 И
зг

от
ов

л
ен

и
е 

р
ез

ьб
ов

ы
х

 с
о#

ед
и

н
ен

и
й

. 
С

бо
р

к
а 

и
зд

ел
и

й
. 

И
зг

от
ов

л
ен

и
е 

и
зд

ел
и

й
 д

ек
ор

ат
и

вн
о#

п
р

и
к

л
ад

н
ог

о 
н

аз
н

а#
ч

ен
и

я
. 

З
ащ

и
тн

ая
 и

 д
ек

ор
ат

и
в

н
ая

 о
тд

ел
к

а 
и

зд
ел

и
я

. 
С

об
л

ю
д

ен
и

е 
п

р
ав

и
л

 б
ез

оп
ас

н
ос

ти
 

тр
у

д
а

Э
л

ек
тр

от
ех

н
и

ч
ес

к
и

е 
р

а
бо

ты
 (

2
 ч

/4
ч

)

Э
л

ек
тр

от
ех

#
н

и
ч

ес
к

и
е 

р
аб

от
ы

 (
1

9
—

2
0

/3
7

—
4

0
)

П
р

и
м

ен
ен

и
е 

эл
ек

тр
од

в
и

га
те

л
ей

 в
 б

ы
ту

, 
п

р
ом

ы
ш

л
ен

н
ос

ти
, 

н
а 

тр
ан

сп
ор

те
. 

О
бщ

ая
 

х
ар

ак
те

р
и

ст
и

к
а 

п
р

и
н

ц
и

п
ов

 р
аб

от
ы

 д
ви

га
#

те
л

ей
 п

ос
то

я
н

н
ог

о 
и

 п
ер

ем
ен

н
ог

о 
то

к
а.

 А
п

#

Р
аз

бо
р

к
а 

и
 с

бо
р

к
а 

у
ст

р
ой

ст
в

 с
 э

л
ек

тр
о#

д
в

и
га

те
л

я
м

и
. 

С
бо

р
к

а 
м

од
ел

и
 э

л
ек

тр
оп

р
и

#
во

д
а 

с 
д

ви
га

те
л

ем
 п

ос
то

я
н

н
ог

о 
то

к
а 

и
з 

д
е#

та
л

ей
 к

он
ст

р
у

к
то

р
а.

 Р
аб

от
а 

в 
гр

у
п

п
е

2
1
3
4
9
7
0
o
2
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m
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4
7
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П
ро

д
ол

ж
ен

и
е 

т
а

бл
.

Те
м

а
 и

 н
о

м
е

р
 

у
р

о
к

а
О

сн
о

в
н

о
е

 с
о

д
е

р
ж

а
н

и
е

О
сн

о
в

н
ы

е
 в

и
д

ы
 д

е
я

те
л

ь
н

о
ст

и
 у

ч
а

щ
и

х
ся

п
ар

ат
у

р
а 

у
п

р
ав

л
ен

и
я

 э
л

ек
тр

од
ви

га
те

л
ем

. 
С

х
ем

ы
 п

од
к

л
ю

ч
ен

и
я

 к
ол

л
ек

то
р

н
ог

о 
д

ви
га

#
те

л
я

 к
 и

ст
оч

н
и

к
у

 т
ок

а

С
а

н
и

та
р

н
о,

те
х

н
и

ч
ес

к
и

е 
р

а
бо

ты
 (

2
 ч

/4
ч

)

С
ан

и
та

р
н

о#
те

х
н

и
ч

ес
к

и
е 

р
аб

от
ы

 
(2

1
—

2
2

/
4

1
—

4
4

)

С
х

ем
ы

 в
од

ос
н

аб
ж

ен
и

я
 и

 к
ан

ал
и

за
ц

и
и

 
в 

д
ом

е.
 В

и
д

ы
, 

н
аз

н
ач

ен
и

е 
и

н
ст

р
у

м
ен

то
в

 
и

 п
р

и
сп

ос
об

л
ен

и
й

 д
л

я
 с

ан
и

та
р

н
о#

те
х

н
и

ч
е#

ск
и

х
 р

аб
от

. 
У

ст
р

ой
ст

в
о 

бы
то

вы
х

 э
л

ем
ен

то
в 

в
од

ос
н

аб
ж

ен
и

я
 и

 с
п

ос
об

ы
 р

ем
он

та
. 

Э
к

ол
о#

ги
ч

ес
к

и
е 

п
р

об
л

ем
ы

, 
у

ти
л

и
за

ц
и

я
 б

ы
то

вы
х

 
от

х
од

ов
. 

П
р

оф
ес

си
и

, 
св

я
за

н
н

ы
е 

с 
 в

ы
п

ол
н

е#
н

и
ем

 с
ан

и
та

р
н

о#
те

х
н

и
ч

ес
к

и
х

 и
л

и
 р

ем
он

т#
н

о#
от

д
ел

оч
н

ы
х

 р
аб

от

О
зн

ак
ом

л
ен

и
е 

с 
си

ст
ем

ой
 в

од
ос

н
аб

ж
ен

и
я

 
и

 к
ан

ал
и

за
ц

и
и

 в
 ш

к
ол

е 
и

 д
ом

а.
 О

зн
ак

ом
л

е#
н

и
е 

с 
са

н
те

х
н

и
ч

ес
к

и
м

и
 и

н
ст

р
у

м
ен

та
м

и
 

и
 п

р
и

сп
ос

об
л

ен
и

я
м

и
. 

 Р
аз

бо
р

к
а,

 с
бо

р
к

а 
и

 р
ем

он
т 

за
п

ор
н

ы
х

 у
ст

р
ой

ст
в

 с
и

ст
ем

ы
 

во
д

ос
н

аб
ж

ен
и

я
. 

Р
аб

от
а 

в 
гр

у
п

п
е

Э
л

ем
ен

ты
 т

ех
н

и
к

и
 (

2
 ч

/4
ч

)

Э
л

ем
ен

ты
 

те
х

н
и

к
и

 
(2

3
—

2
4

/
4

5
—

4
8

)

П
р

ео
бр

аз
ов

ан
и

е 
эн

ер
ги

и
 и

 е
е 

эф
ф

ек
ти

вн
ое

 
и

сп
ол

ьз
ов

ан
и

е.
 Э

н
ер

ге
ти

ч
ес
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ИНФОРМАЦИОННО
ОБРАЗОВАТЕЛЬНАЯ
СРЕДА ЛИНИИ

Программа курса «Технология. Технический труд»
для 5—8 классов общеобразовательных учреждений (автор
В. М. Казакевич).

УМК «Технология. Технический труд. 5 класс»
1. Технология. Технический труд. 5 класс. Учебник

(авторы: В. М. Казакевич, Г. А. Молева и др.).
2. Технология. Технический труд. 5 класс. Тетрадь для

выполнения проекта (авторы: В. М. Казакевич, Г. А. Молева
и др.).

3. Технология. Технический труд. 5 класс. Методическое
пособие (авторы: В. М. Казакевич, Г. А. Молева и др.).

4. Электронное приложение к учебнику.
УМК «Технология. Технический труд. 6 класс»
1. Технология. Технический труд. 6 класс. Учебник

(авторы: В. М. Казакевич, Г. А. Молева и др.).
2. Технология. Технический труд. 6 класс. Тетрадь для

выполнения проекта (авторы: В. М. Казакевич, Г. А. Молева
и др.).

3. Технология. Технический труд. 6 класс. Методическое
пособие (авторы: В. М. Казакевич, Г. А. Молева и др.).

4. Электронное приложение к учебнику.
УМК «Технология. Технический труд. 7 класс»
1. Технология. Технический труд. 7 класс. Учебник

(авторы: В. М. Казакевич, Г. А. Молева и др.).
2. Технология. Технический труд. 7 класс. Тетрадь для

выполнения проекта (авторы: В. М. Казакевич, Г. А. Молева
и др.).

3. Технология. Технический труд. 7 класс. Методическое
пособие (авторы: В. М. Казакевич, Г. А. Молева и др.).

4. Электронное приложение к учебнику.
УМК «Технология. Технический труд. 8 класс»
1. Технология. Технический труд. 8 класс. Учебник

(авторы: В. М. Казакевич, Г. А. Молева и др.).
2. Технология. Технический труд. 8 класс. Тетрадь для

выполнения проекта (авторы: В. М. Казакевич, Г. А. Молева
и др.).

3. Технология. Технический труд. 8 класс. Методическое
пособие (авторы: В. М. Казакевич, Г. А. Молева и др.).

4. Электронное приложение к учебнику.
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Приложения

СПИСОК НАГЛЯДНЫХ ПОСОБИЙ

1 Бешенков А. К. Изготовление призматической 
детали из древесины

2 Бешенков А. К. Соединение деталей из древесины 
на гвоздях

3 Бешенков А. К. Выполнение прямоугольного 
одинарного шипового соединения

4 Бешенков А. К. Изготовление детали круглого 
сечения из древесины

5 Бешенков А. К. Изготовление валика на токарном 
станке по дереву

6 Бешенков А. К. Изготовление детали прямоугольной 
формы из тонколистового металла

7 Бешенков А. К. Изготовление прямоугольной детали 
из листового проката

8 Бешенков А. К. Изготовление заготовки для болта 
на токарно#винторезном станке

9 Бешенков А. К. Нарезание наружной резьбы

10 Бешенков А. К. Нарезание внутренней резьбы

11 Карачев А. А., 
Латышев А. В.

1. Этапы учебного проектирования. 
2. Отделка помещений при ремонте

12 Карачев А. А., 
Латышев А. В.

1. Породы древесины и сфера 
их использования. 
2. Электротехнические работы

13 Карачев А. А., 
Латышев А. В.

1. Ручной инструмент и 
оборудование для обработки 
древесины. 2. Виды художественной 
обработки металла

14 Карачев А. А., 
Латышев А. В.

1. Соединение деталей в столярных 
изделиях. 2. Строение древесины, 
виды древесных материалов

15 Карачев А. А., 
Латышев А. В.

1. Токарная обработка древесины. 
2. Соединение деталей из металла
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Окончание табл.

16 Карачев А. А., 
Латышев А. В.

1. Виды и способы обработки 
металла. 2. Ручной 
электроинструмент

17 Карачев А. А., 
Латышев А. В.

1. Виды художественной обработки 
древесных материалов. 2. Выбор 
темы проекта

18 Ушаков М. А. Опасность электрического тока 
в быту

19 Ушаков М. А. Соединение однопроволочных жил 
(медных)

20 Ушаков М. А. Соединение многопроволочных жил 
(медных)

21 Ушаков М. А. Соединение алюминиевых 
однопроводных жил

22 Ушаков М. А. Присоединение проводов к типовой 
арматуре

23 Ушаков М. А. Методы крепления проводов 
на стенах

24 Ушаков М. А. Схема двигателя постоянного тока

25 Ушаков М. А. Электромагнит

26 Ушаков М. А. Первая помощь при поражении 
электрическим током

27 Ушаков М. А. Термопара (терпорегулятор)

28 Ушаков М. А., 
Ушаков К. М.

Шаговое напряжение и напряжение 
прикосновения

29 Ушаков М. А., 
Ушаков К. М.

Искусственное дыхание
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СПОСОБЫ ПРОВЕРКИ ДОСТИЖЕНИЯ
РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ

При изучении курса технологии (технический труд) осу#
ществляется комплексный контроль универсальных учебных
действий учащихся, который включает текущий контроль в про#
цессе изучения материала, рубежный контроль в конце изучения
завершенного круга вопросов и итоговый контроль в конце изуче#
ния темы или раздела курса (см. таблицу на с. 56). Предполагается
сочетание различных форм проверки знаний и умений: устная про#
верка, тестирование, практические и творческие работы, работа над
проектом. Кроме того, учитывается участие учащихся в дискуссиях
при обсуждении выполненных заданий, оцениваются трудовая де#
ятельность учащихся и результаты проектной деятельности.

Диагностика результатов личностного развития предполага#
ет проявление учеником качеств своей личности, оценки поступков,
обозначение своей жизненной позиции, культурного выбора, моти#
вов, личностных целей. Все это достаточно интимная сфера, поэтому
проводить такую диагностику следует только в виде неперсонифи#
цированных работ. Иными словами, работы, выполняемые ученика#
ми, как правило, не должны подписываться, и таблицы, где собира#
ются эти данные, должны показывать результаты только по классу
или школе в целом, но не по каждому конкретному ученику.

Достижение предметных результатов обучения контролиру#
ется, в основном, в процессе устной проверки знаний, при выполне#
нии письменных проверочных и контрольных работ, практических
работ. Итоговая проверка достижения предметных результатов мо#
жет быть организована в виде комплексной контрольной работы
или зачета. На этом этапе проверки учащиеся защищают рефераты
по изученной теме или творческие проекты.

Достижение метапредметных результатов контролируется в
процессе выполнения учащимися практических или творческих ра#
бот. При этом отслеживается умение учащихся выявить проблему,
поставить цель работы, сформулировать гипотезу, выявить требова#
ния к объекту проектирования, предложить различные варианты
решения проблемы, выбрать наилучший вариант, составить план
выполнения работы (исследования, наблюдения), подобрать мате#
риалы и инструменты, представить результаты работы в виде эле#
мента изделия, сделать выводы, подготовить технологическую до#
кументацию и выполнить технологические операции с учетом
использования набора материалов и инструментов, проводить само#
контроль выполненной работы, производить и записывать резуль#
таты измерений с учетом особенностей изделия, осуществлять эко#
номическую и экологическую оценку выполненной работы, изуче#
ние возможностей использования результатов проектирования.
Кроме того, метапредметные результаты контролируются при
подготовке учащимися сообщений, рефератов, творческих проектов
и их презентации. Оценивается умение работать с информацией,
представленной в разной форме, умение в области ИКТ, умение ус#
тановить межпредметные связи технологии с другими предметами.
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РЕКОМЕНДАЦИИ ПО РАБОТЕ С ЭЛЕКТРОННЫМИ 
ПРИЛОЖЕНИЯМИ К УЧЕБНИКАМ
И ФОРМИРОВАНИЮ ИКТ�КОМПЕТЕНТНОСТИ
УЧЕНИКОВ

При работе с электронными приложениями к учебникам
следует придерживаться общих методических принципов в сочета#
нии с методиками использования информационных ресурсов.
Учебная деятельность строится на основе системно#деятельностно#
го подхода и должна способствовать формированию универсаль#
ных учебных действий, при этом виды деятельности должны соот#
ветствовать ступени образования. Ведущим видом деятельности
учащихся основной школы является групповое взаимодействие,
при этом большое внимание уделяется работе с информационно#по#
исковыми заданиями, дальнейшее развитие получают навыки сбо#
ра, хранения, обработки информации, усиливается интеграция
знаний. Особое внимание уделяется применению полученных зна#
ний в проектно#учебной, исследовательской деятельности на уров#
не предпрофильной подготовки.

При работе с электронными приложениями к учебникам появля#
ются дополнительные возможности для развития мыслительных и
контролирующих действий, а также коммуникативных компетен#
ций. Такая возможность обеспечивается интерактивными модуля#
ми как обучающего, так и проверочного и контролирующего харак#
тера. Работа с различными информационными ресурсами должна
чередоваться беседой с учителем, обсуждением в группах, записями
в тетрадях, игровыми элементами. Однако не следует увлекаться
наглядностью, надо помнить о необходимости формирования и раз#
вития и других навыков: чтения, обработки текста, развития моно#
логической речи, в том числе и с помощью информационных муль#
тимедийных ресурсов.

Можно предложить следующий алгоритм работы: восприятие
информации, анализ полученной информации, проверка понима#
ния, самооценка (рефлексия), определение дальнейшего маршрута
продвижения в учебном материале.

Учитель должен показать, как работать с информацией, сфор#
мулировать цели обучения, научить работать с информационными
объектами, строить образовательные маршруты для достижения
поставленных целей. Обращаем внимание, что последовательность
работы с учебным материалом определяет учитель с учетом индиви#
дуальных особенностей каждого учащегося или группы учащихся.

Далее приводится пример построения учебного занятия с исполь#
зованием как традиционных полиграфических изданий, так и инте#
рактивных наглядных пособий.

В начале занятия учитель создает мотивацию на изучение конк#
ретной темы, обозначает учебные цели и маршруты, по которым
учащиеся пойдут к их достижению.
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Если есть хорошо подготовленные учащиеся, а тема не очень
сложная, можно применить технологию «опережающего» обуче#
ния, когда ученик по заранее определенному учителем маршруту
самостоятельно знакомится с новой темой и на уроке кратко опи#
сывает изучаемый круг вопросов. Для создания мотивации работу
иногда целесообразно начинать со зрительного ряда. Это могут
быть иллюстрации, короткие видео# или анимационные фрагмен#
ты, слайд#шоу. Краткие сведения при необходимости фиксируются
учителем на доске и учащимися в тетрадях. Это поможет освоить
навыки конспектирования и активизирует зрительную память. Та#
кой метод позволяет задействовать практически все органы восп#
риятия и эффективно работать учащимся с разным типом восприя#
тия.

Работа с материалами интерактивных наглядных пособий
должна сочетаться с традиционной деятельностью с информацион#
ными материалами. Например, учащиеся могут записывать в тет#
радях ключевые термины, выполнять письменные задания, устно
отвечать на вопросы учителя и т. д. Работа учащихся с разными ис#
точниками информации: текстом учебника, информацией иллюст#
ративного ряда, мультимедийными объектами позволяет активно
использовать поисковые, исследовательские виды учебных дейст#
вий.

Деятельность учащихся обязательно должна соответствовать
поставленной учебной цели, которую ученикам сначала сообщает
учитель, а в последствии они сами научатся ее ставить. Это может
быть знакомство с информацией, обработка информации, запоми#
нание, использование информации при решении различных учеб#
ных задач и т. д. При работе с информационными объектами могут
встретиться термины, которые сложны для понимания. В этом слу#
чае работу с информационными источниками следует совмещать с
записями в тетради и другими видами деятельности, способствую#
щими лучшему освоению материала.

После обсуждения с учителем полученных сведений ученики
приступают к выполнению тренировочных заданий, определенных
учителем. Учитель дает четкие инструкции по выполнению инте#
рактивных заданий и при необходимости формулирует требования
к оформлению результатов. Если учащиеся достаточно подготовле#
ны, они работают с заданием самостоятельно. Итогом самостоя#
тельной работы является коллективное обсуждение результатов.
Если выполнение заданий вызывает затруднения, следует совмест#
но разобрать способы решения, а затем предложить учимся само#
стоятельно поработать с интерактивным модулем. Возможна кол#
лективная работа с тренировочными заданиями. Если учитель счи#
тает, что изучаемый материал хорошо усвоен, можно организовать
соревнование между учащимися или их группами, а также приме#
нить другие игровые формы. В случае если ученик работает само#
стоятельно с учебным материалом и при выполнении проверочных
заданий испытывает трудности, можно порекомендовать ему вы#
полнить дополнительные тренировочные задания. В противном
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случае следует еще раз обратиться к информационным объектам,
справочным материалам, образцам решений и т. д.

Формы организации учебной деятельности

Учитель выбирает необходимую образовательную траекто#
рию, способную обеспечить визуализацию прохождения траекто#
рии обучения с контрольными точками заданий различных видов:
информационных, практических, контрольных. Формы организа#
ции учебной деятельности определяются видами учебной работы,
спецификой учебной группы, изучаемым материалом, учебными
целями.

Возможны следующие организационные формы обучения:
� классно#урочная (изучение нового, практикум, контроль, до#

полнительная работа, уроки#зачеты, уроки — защиты творческих
заданий). В данном случае используются все типы объектов. При
выполнении проектных заданий исследование, осуществление
межпредметных связей, поиск информации осуществляются уча#
щимися под руководством учителя;

� индивидуальная и индивидуализированная. Позволяют ре#
гулировать темп продвижения в обучении каждого школьника со#
образно его способностям. При работе в компьютерном классе по
заранее подобранным информационным, практическим и конт#
рольным заданиям, собранным из соответствующих объектов, фор#
мируется индивидуальная траектория учащегося.

� групповая работа. Возможна работа групп учащихся по инди#
видуальным заданиям. Предварительно учитель формирует блоки
объектов или общий блок, на основании демонстрации которого
происходит обсуждение в группах общей проблемы либо, при нали#
чии компьютерного класса, обсуждение мини#задач, которые явля#
ются составной частью общей учебной задачи;

� внеклассная работа, исследовательская работа, кружковая ра#
бота;

� самостоятельная работа учащихся по изучению нового мате#
риала, отработке учебных навыков и навыков практического при#
менения приобретенных знаний, выполнение индивидуальных за#
даний творческого характера.

Дидактические модели проведения уроков

Конструирование урока с применением электронных при#
ложений к учебникам требует соблюдения ряда дидактических и
научных принципов. Среди них наиболее существенными можно
считать принципы системности, информативности, индивидуали#
зации обучения, генерализации информации (систематизация ин#
формации, вычленение главных информационных блоков, зако#
нов, понятий).

Подготовка учителя к уроку с использованием интерактивных
наглядных пособий начинается с постановки целей учебного заня#
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тия. На этом этапе важно определить дидактические цели и ожи#
даемые результаты. Результатами могут быть формирование, за#
крепление, обобщение знаний, умений, навыков, контроль знаний
и т. д. На следующем этапе необходимо выбрать форму урока
(урок#исследование, проблемный урок, урок контроля, практиче#
ское занятие и т. д.). При этом учитель должен ознакомиться
с мультимедийными объектами, входящими в состав электронного
приложения для подборки материалов по изучаемой теме в соот#
ветствии с выбранными методами проведения урока, контингентом
обучаемых, дидактическими приемами, используемыми на уроке.

Выбираются объекты для:
� сопровождения объяснения;
� формирования логических цепочек;
� создания собственных информационных объектов;
� закрепления знаний (подборка практических и тренировоч#

ных заданий);
� контроля знаний;
� подготовки собственного блока контрольных;
� подготовки учебной презентации.
Заключительным этапом подготовки к уроку является структу#

рирование элементов урока: детализация этапов применения ин#
формационных объектов, определение длительности этапов, форм
контрольных и практических занятий.

Таким образом, формируется план урока, который включает
следующие этапы: актуализация знаний, изучение нового, закреп#
ление изученного; контроль знаний и формулировка заданий для
самостоятельного изучения, постановка перспективных целей
дальнейшего обучения (определение «горизонта» обучения).
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